MALZEME BİLGİSİ, ENDÜSTRİYEL ÖNEMİ VE STANDARTLARI DERSİ PLANI
	HAFTA
	KONU
	YÖNTEM VE TEKNİKLER

	1
	BÖLÜM 1. Malzeme

Malzemenin tanımı ve endüstrideki önemi
Malzemelerin sınıflandırılması

Malzeme seçimi
İşe uygun malzeme seçiminin ekonomideki önemi

Malzemeye ait kavramlar

Malzeme muayenesi ve önemi
	Anlatım ve Gösterim

	2
	BÖLÜM 2. Yağlar
Sınıflandırılması

Elde edilmesi

Özellikleri

Görevi ve kullanıldığı yerler
	Anlatım ve Gösterim

	3
	BÖLÜM 3. Demir
Demir filizlerinin tanıtılması

Yurdumuzda demir endüstrisi

Yüksek fırında ham demirin elde edilmesi

Ham demir üretimi

Dökme demirler

Dökme demirin ısıl işlemi
	Anlatım ve Gösterim

	4
	BÖLÜM 4. Çelikler
Çeliğin tanımı

Çelik üretim metodları

Çeliklerin sınıflandırılması
	Anlatım ve Gösterim

	5
	BÖLÜM 5. Çelik Standartları
TSE Normu

DIN Normu

MKE Normu

SAE Normu

ISO Normu
	Anlatım ve Gösterim

	6
	BÖLÜM 6. Madensel Malzemenin Özellikleri
Atomik yapı

Atomlar arası bağ

Isıl genleşme, atomik difizyon ve ergime
	Anlatım ve Gösterim

	7
	BÖLÜM 7. Alaşımlar
Alaşım tipleri

Tek fazlı alaşımlar

Çift fazlı alaşımlar

Isıl eğriler

Katı eriyikler

Ötektoitler
	Anlatım ve Gösterim

	8
	BÖLÜM 8. Allatropi (Faz dönüşümleri)
Allotropnin tanımı ve allotropik metaller

Demirin alotropisi

Demir-karbon ikilisinin terimleri

Demir-karbon denge diyagramının çelik bölümünün incelenmesi 
	Anlatım ve Gösterim

	9
	BÖLÜM 9. Madensel malzemelerde Biçimlendirme
Biçimlendirmenin önemi

	Anlatım ve Gösterim

	10
	BÖLÜM 10. Çeliğin ısıl İşlemleri
Isıl işlemin tanımı, amacı ve önemi

Çeliklere uygulanan ısıl işlemler

Çeliklerin sertleştirilmesi

Yüzey sertleştirme yöntemleri

Yüzeylerin kimyasal yapısını değiştirerek yüzey sertleştirme

Yüzeylerin kimyasal yapısını değiştirmeden yüzey sertleştirme

Sertleştirmede dikkat edilecek hususlar

Çeliklerin tavlanması

Yumuşatma tavı

Gerginlik giderme tavı

Islah

Tavlama aracının seçimi

Tavlama ısısı

Soğutma süresi

Soğutma araçları
	Anlatım ve Gösterim

	11
	BÖLÜM 11. Çeliğe Katılan katık Elemanları
Katık elemanları ve çeliğe verdikleri özellikler

Sade karbonlu çeliklerin kullanım alanları

Alaşımlı çeliklerin kullanım alanları

Yüksek alaşımlı çelikler
	Anlatım ve Gösterim

	12
	BÖLÜM 12. Malzeme Muayene Yöntemleri
Malzemeyi tahrip etmeden yapılan muayeneler

Malzemeyi tahrip ederek yapılan muayeneler

Yumuşak çelik malzemelerin gerilim-uzama diyagramları

Malzeme muayene safhaları

Sertliğin tanımı

Sertlik ölçme yöntemleri

Malzeme yorulması
	Anlatım ve Gösterim
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	BÖLÜM 13. Çelik Olmayan Metaller
Alüminyum
Bakır

Kurşun

Çinko

Kalay

Krom

Nikel

Magnezyum

Mangan

Volfram

Kobalt

Vanadyum

Altın

Gümüş

Platin
	Anlatım ve Gösterim
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	BÖLÜM 14. Plastik Malzemeler
Plastiklerin sınıflandırılması

Özellikleri

Bakalit

Fiber
	Anlatım ve Gösterim

	15
	BÖLÜM 15. Toz Metalürjisi
Metal tozlarının önemi

Presleme

Sinterleme

Toz metalürjisinin fayda ve zararları

Uygulama alanları
	Anlatım ve Gösterim

	16
	BÖLÜM 16. Kauçuk

BÖLÜM 17. Cam
Bölüm 18. Seramik
	Anlatım ve Gösterim

	17
	BÖLÜM 19. Isıya Dayanıklı Malzemeler
Isıya dayanıklı malzemelerin sınıflandırılması

Koruyucu olarak organik malzemenin kullanılması

Boyama

Ziftleme

BÖLÜM 20. Malzemelerin Temini ve Depolanması

alzemenin cinsine göre depolanması
	Anlatım ve Gösterim
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