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Milli Egitim Bakanligi tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygilastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amagclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.
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ACIKLAMALAR

KOD

521MMI185

ALAN

Makine Teknolojisi

DAL/MESLEK

Bilgisayar Destekli Makine Ressamhigi

MODULUN ADI

Komple Resimler

MODULUN TANIMI

Organ komple, grup komple, genel komple resimlerin
numaralandirilmasini, parca listesi doldurulmasini  ve
bilgisayar destekli ¢izim ortamimi inceleyen Ogrenme
materyalidir.

SURE

40/24

ON KOSUL

Temel resim dersini ve Standart Makine Elemanlar:
dersinin 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. ve 8. modiillerini almig olmak.

YETERLIK

Komple montaj resimleri ¢izmek.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modil ile wuygun ortam ve ara¢ gerecler
saglandiginda organ komple, genel komple, genel komple
resimleri numaralandirabilecek; parca listesini doldurabilecek,
antedini yazabilecek ve bilgisayar destekli ¢izim ortaminda
cizebileceksiniz.

Amaclar

» Komple montaj resimlerini teknik resim kurallarina
uygun ¢izebileceksiniz.

» Komple montaj resimlerinden grup montaj resimlerini
teknik resim kurallarina uygun ¢izebileceksiniz.

» Grup montaj resimlerinden organ montaj resimlerini
teknik resim kurallaria uygun ¢izebileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Teknik resim c¢izim ortami, resim masasi, ¢izim arag
geregleri, tepegdz, datashow, ornek komple montaj resimleri
ve sistemleri, ¢izilecek parcalarla ilgili TS ve ISO ¢izelgeleri,
bilgisayar destekli ¢izim ortami.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu modiill programi siiresince yapmis oldugunuz
ogrenme faaliyetleri ve uygulamali faaliyetlerden basarili
sayilabilmeniz i¢in test ve uygulamalar1 istenilen seviyede
yapabilmeniz gerekir. Bu nedenle her faaliyet sonunda
kendinizi test ediniz. Basarisizlik halinde ise faaliyeti
tekrarlayiniz.

i




Sevgili Ogrenci,

Sanayi ve iiretim teknolojilerinin hizla ilerlemekte oldugu giiniimiizde sizlere 6nemli
gorevler diigmektedir. Sizlerin bagaris1 lilkemizin basarisidir. Sizler basarili oldugunuz
stirece ililkemizin rekabet giicii artacak, refah diizeyimiz yiikselecektir.

Teknolojinin geldigi son noktada biitiin tasarim ve projeler bilgisayar ortaminda
hazirlanmaktadir. Sanayimizin daha ileriye gidebilmesi i¢in maliyeti diisiik ve kusursuz
tasarimlar yapabilmek, rekabet giicii agisindan temel hedefimizdir. Bu modiil, sizlere makine
tasarimi ve ¢izimi agamasinda bilyilk avantaj saglayacaktir. Unutmayin, miikemmel
makineler ancak miikemmel ¢izimlerle tiretilir.

Modiiliin ihtiya¢ duydugunuz bilgileri sizlere sunacagina inaniyor ve basarilar
diliyoruz.






OGRENME FAALIYETI -1

( AMAC )

Komple montaj resimlerini teknik resim kurallarina uygun ¢izebileceksiniz.

( ARA$TIRMA)

Cevrenizdeki basit makineleri ve makine pargalarini inceleyiniz.

Basit makinelerin kroki resimlerini ¢iziniz,

Basit makinelerin pargalarini tek tek kroki halinde ¢iziniz,

Cizdiginiz kroki resimlere takilig sirasina gore numara veriniz,

Krokisini ¢izdiginiz parcalarin resimlerine biyiikliik sirasina gére numara
veriniz,

Par¢a numaralarinin aynisin1 montaj krokisinde de veriniz.

1. KOMPLE MONTAJ RESIMLERI

YV VVVVY

1.1. Komple Resimlerin Tanimi, Onemi ve Kullanma Yerleri

Tanim: TS 8273’e gore; birgok pargadan olusan bir biitiiniin, parcalarini bir arada, bir
veya daha fazla goriiniiste gosteren teknik resimlere komple resim denir.

Teknikle ilgili olan herkesin, teknolojinin {irettigi her tiirlii makine, cihaz, arag gereg
vb. kullanan kisilerin, evrensel ¢izgi dili olan teknik resimle bilerek veya farkinda olmadan
i¢ ice olduklar1 bir gercekir.

Uretimden tiiketiciye kadar, gerekli bilgilendirme islevini yerine getiren teknik resmin
onemi tartigilamaz. Ureticinin veya tiiketicinin, bilgi edinme ve bunu kullanma zorunlulugu
vardir. Uretim asamasinda ¢aligan bir is¢i, ilk bilgiyi kendisine verilen ve yaptigi isi
tanimlayan belgelerden alir. Bu nedenle is¢i kendisine verilen bu belgeleri yani teknik resmi
anlayabilmelidir.

Bilgiye erisebilme ve bilgilendirmede ilk sart; uygun iletisimi, uygun iletisim
araglartyla saglamaktir. Imalat icin tiim bilgiler, teknik resim iizerinde bulunduguna gére ve
teknik resmi bir iletisim araci olarak kullanmaya kalktigimizda; parcalarin tek tek veya
birlikte ele alinarak makineyi bir biitiin olarak incelememizi ve iiretebilmemizi saglayacak
tiim bilgileri bize saglamalidir.
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Sekil 1.1: Parca resimleri

Bilindigi gibi bir makine, degisik parcalardan meydana gelir. Pargalarin bir araya
getirilerek birbirine nasil uyustugu ve farkli pozisyonlari, montaj resimlerinde gosterilir.
Montaj resmi kavramim agiklayabilmek icin bir 6rnek verelim.

Bir {irliniin 4 farkli parcadan yapildigim1 varsayalim ve bu dort parcanin Sekil 1.1 de
verilen parcalar oldugunu kabul edelim.

Verilen par¢alarin dordiiniin bir araya getirilmesiyle elde edilen resim ise Sekil 1.2 de
gosterildigi gibi olsun.
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Sekil 1.2: Montaj resmi



Iste bu resim montaj resmi olarak adlandirilir ve dort farkli parganin birbiriyle
eslesmesi halini gosterir. Montaj resmi iizerinde farkli pargalar1 birbirinden ayirt etmek i¢in
rakamlar ve klavuz ¢izgileri kullanilir.

Diisiiniilen dort farkli parganin yapim resimleri Sekil 1.3’te gdsterilmektedir. Parca
resimlerinde, yiizey isleme isaretleri yanindaki rakamlarin, montaj resmindeki numaralarla

ayni olduguna dikkat edilir.
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Sekil 1.3: Parca yapim resimleri

Bu dort pargadan olusan montaj resminde, baz1 agiklama ve gerekli diger bilgilerin
verilmesi i¢in resmin gergeveleri ¢izilmis ve yazi alanlan ilave edilmis standart bir resim
kagidina ( A3, A4, AS vb. gibi) ¢izilmesi gerekmektedir. ( Sekil 1. 4)
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YAZL ALANI VE BASLIK { PARCA LISTESI)

) - cvonEn
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4 [Toplam Parca Sayisi
1 [Alt Kdse Somun M12 TS 1026 /1 4 5
1| Alt Kése Bagh Civata M12 x 34 TS 1021/ 14 3 5.8
1 _|Stkistirma Pargasi UM99-0-01-02 2 ¢ 1020
|| Govde UM99-0-01-01 1 DDL 20

Sayi| Par¢a Adi ve Boyutlan Resim Nr. Std, Nr.|Mont. Nr| Gereg  |Agiklamalar

Tarith Ad Imza Say1

Cizen 14.01.06

Kontrol

St. Kont.

T Oileek Resim Numarasi

Yazi alaninda bashik kisminin iizerinde 4 siradan olusan bir parca listesi ilave
edilmistir. Boylece bir komple resmin; yazi alani, goriiniigler, numaralar ve klavuz ¢izgileri

Sekil 1. 4: Basit komple resim drnegi

ile tamamlandigi ortaya ¢ikmaktadir.




1.2. Komple Resimlerde Bulunmasi Gereken Ozellikler

Yukarida verilen agiklamalar ve bilgiler 1s1g8inda bir komple (toplu resim, montaj
resmi) resmin genel dzellikleri su sekilde dzetlenebilir.

Cok biiylik olmayan sistemler ve makineler disinda genellikle komple resim
¢izim Olgegi 1:1 olmalidir.

Makine ve mekanizmay1 tam olarak belirlemek i¢in gerekli tiim goriiniisleri

( standart goriiniigler, yardimci goriiniisler vb. ) iginde bulundurmalidir.
Goriiniisler, gerek duyulmadikga 6lciilendirilmemelidir.

Desimal sisteme gore verilmis, her parcaya ait bir parca veya montaj numarasi
ihtiva etmelidir.

Uygun yazi alanina sahip olmalidir.

YV VVVV VY

1.3. Komple Resmin Antedinin Doldurulmasi

Bir teknik resimde pargalarin iiretilebilmesi i¢in gerekli bilgilerin bir ¢gogu, yazi alani
veya antet ad1 verilen bir boliimde gosterilmektedir.

Komple resimlerde yazi alani, gerekli bilgilerin verilmesi amaciyla iki ayr1 boliimde
ele alinir. Bunlardan birinci bolim “baslik”, ikinci boliim ise “parca listesi” olarak
adlandirilir.

Miihendislik ve mimarlik alanlarinda ¢izilen projelerin ve teknik resimlerin, belirli bir
diizen ve beraberlik igerisinde kullanilmasi yazi alanin standartlastirilmas: ile miimkiin
olabilir. Ayrica bazi bilgi ve dokiimanlarin birbirleri arasinda almip verilmesinde ve
birbirleriyle karsilastirilmasinda da yardimci olur.

Bir baslik, resim kagidinin sag alt kdsesinde yer alir. Montaj resimlerinde ise parca
listesiyle birlikte kullanilir. Baslik kullanma yeri ve amacina gore diizenlenebilir.
Bir baglikta yer almasi gereken bilgiler agagida verilmistir.

Kurumun adi1 ve semboli,

Resim numarast,

Parganin veya isin adi,

Cizilen resmin 6lgegi,

Cizilen resimle ilgili tarihler,
Sorumlu kisilerin adlar1 ve soyadlari,
Sorumlu kisilerin imzalari,

VVVVVVY



Sayi| Parca Adi ve Boyutlan Resim Nr. Std. Nr.|Mont. N} Gere¢ |[Agirhk| Agikl.
Tarih Adi Imza Sayi

Cizen
Kontrol
St. Kont.

Olcek

Sekil 1. 5: Bashk

1.4. Komple Resmin Numaralandirilmasi

Komple bir sisteme ( Montaj resmi vb.) ve detaylarina ait ¢izilen resimlere birer resim
numarast verilmelidir., Bu numaralarin  kurumlarca olusturulacak numaralandirma
sistemlerine gore yapilmasi uygun olur.

Komple resim ¢izildikten sonra, pargalar arasi iligkilerin belirlenmesi ve agiklanmasi
amactyla her parganin, organin ve grubun montaj bakimimndan numaralandirilmsi
gerekmektedir. Numaralandirmanin amaca uygun olmasi i¢in dogru sistemin kullanilmasina
dikkat edilmelidir.

Komple resimlerde numaralandirma 3 degisik sistem kullanilarak yapilabilir.

> Montaj Sirasina Gore Numaralandirma

Bir komple resmi olusturan gruplara, organlara ve pargalara montaj sirasina gore birer
numara verilir. Bu sira numarasina montaj numarasi veya parga numarasi denir. {1k olarak
ele alman par¢aya ( 1 ) numara, son takilan parcaya ise en son numara verilir. Bu
numaralama sistemiyle makinenin ¢aligip g¢alismayacagi ve pargalar arasindaki iligkiler
kontrol edilebilir.

> Parca Biiyiikliiklerine Géore Numaralandirma

Parca biiytikliiklerine gore par¢a numarasi verilirken, hacim veya agirlik bakimindan
en biiyiik parcaya ( 1 ) numara verilir. Genellikle son pargalar civata, pim, yay, segman gibi
standart pargalar olur.

> imalat Yontemlerine Gore Numaralandirma

Imalat yéntemlerinden olan dokiim, dévme, kaynak ve talash iiretim ( torna, freze,
vargel, taslama vb. ) metodlarindan birisi kullanilarak elde edilen standart pargalara, ayr1 ayr
ve sirasiyla numara verilir.

Bu numaralama yontemlerini disinda, uygun gorillen bir mantiga goére de
numaralandirma yapilabilir.



1.4.1. Montaj Numaralarimin Diizeni ve Biiyiikliikleri

Montaj numaras1 verme ve yazma diizeninde rakam biiyiikliikleri, resmin okunabilir
ve glizel gdriinmesi i¢in dnemlidir.

Montaj numaralar verilirken asagidaki kurallar uygulanmalidir.

vV Vv ¥V VYV ¥V YV V¥V VYV VYV VYV V V

Makine veya sistemi meydana getiren her pargaya ( varsa grup, organ, boliim
vb.) sirasiyla bir numara verilir.

Bir makinede bulunan birbirinin ayni pargalara, yeri ve adedi ne olursa olsun
sadece bir defa numara verilir.

Civata, somun, pim, kama vb. gibi birbirinin ayn1 olan parcalara ayn1 montaj
numarasi verilir. Fakat geregleri farkli ise ayr1 bir montaj numarasi verilmelidir.
Komple ( montaj )resimlerde, contalara da resimleri ¢izilmemesine ragmen
numara verilir. Gerecleri ve kalinliklar parga listesine yazilir.

Montaj numaralari, diisey ve yatay siralar halinde aralarinda yeterince bosluk
olacak sekilde diizenlenmelidir.

Biitiin olusturulan boliim, grup veya organlara bir pargaymis gibi parga (
montaj ) numarasi verilir.

Cizim, bagimsiz tek pargayla ilgili ise buna bir parca numarasi vermeye gerek
yoktur. Resim numaras1 vermek yeterlidir.

Tiim par¢a numaralar, ilgili parca i¢in gerekli bilgiyi verecek sekilde bir parca
listesinde gosterilir.

Par¢a numarasi verilirken sadece rakam kullanilmalidir.

Bir toplu resimde, biitiin par¢a numaralar1 ayni isaretleme tipinde ve yiikseklikte
olmalidir. Numaralar diger gosterimlerden kolayca ayirt edilebilmelidir.
Kullanilan rakam yiikseklikleri, resimde 6l¢iilendirme i¢in kullanilan rakamlarin
yaklagik iki kati biiytikliiglinde olmalidir.

Rakamlar daire i¢ine alinmamalidir. Daire i¢ine alinacak rakam varsa daire ¢ap1
rakam yiiksekliginden fazla olmalidir ve daireler ince ¢izgiyle ¢izilmelidir.
Montaj resminde parca, en agik olarak hangi goriiniliste ifade ediliyorsa o
gorilinliste numarasi verilmelidir.
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Sekil 1. 6: Montaj numaralarin biiyiikliigii ve diizeni

1.4.2. Kilavuz Cizgileri

YV V¥V VVV VY V VY

Her par¢a numarasi, ilgili pargaya bir kilavuz ¢izgi ile birlestirilmelidir. Bu
¢izgi ince siirekli ¢izgi olmalidir.

Kilavuz ¢izgisinin parg¢ay1 gosteren ucuna kalin bir nokta, eger dar bir pargay1
gosteriyorsa kanca veya ok kullanilir.

Parca numaralar1 daire icine aliniyorsa kilavuz cizgisinin uzantisi, dairenin
merkezinden gegecek sekilde olmalidir.

Kilavuz ¢izgileri birbirlerini kesmeyecek sekilde diizenlenmelidir.

Kilavuz cizgileri, miimkiin oldugunca kisa ve belirli bir agida ¢izilmelidir.
Kilavuz ¢izgileri yatay ve dikey olmamali ayn1 zamanda birbirine paralel
cizilmemelidir.

Birbirleriyle ilgili parcalarin par¢a numaralari, aym kilavuz ¢izgisiyle
gosterilebilir.

( Ayni eksendeki civata, rondela, somun vb.) Bu numaralar yan yana ve
aralarinda ( - ) igareti olmalidir.

10
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Sekil 1. 7: Kilavuz ¢izgi sonlandirmalari

1.4.3. Resim Numarasi Verme

Komple bir sisteme ve detaylarina ait cizilen resimlere, birer resim numarasi
verilmelidir. Bu numaralama, kurumlarin olusturacag sistemlere gore yapilir. Numaralama
islemleri, agsagidaki genel esaslara uygun olmalidir.

VV VYV VV V

Kurumun hazirladigi resimler, kendi aralarinda smiflandirilmak iizere
numaralandirilir.

Numaralama i¢in, ardigik sayilar elde edecek bir kural bulunmalidir.

Herhangi bir parca, ¢esitli makinelerde kullanilsa dahi ayni resim numarasini
tasimalidir.

Bir degisime ugrayan parca, gerek boyut gerekse bigim bakimindan eski
gorevini aynen yapabilecekse numarasi degistirilmeden kullanilmalidir.
Numaralarin sistemli olarak verilebilmesi igin bir ¢izelge tutulmalidir.

Herhangi bir sisteme ait resimlere resim numarasi verilirken ondalik sistemin
kullanilmasi ve bu sistemin olusturulmasi Sekil 1. 8 de goriildiigii gibi yapilir.

11



Ana Grup Organ
Numara Numarasi Numarasi

4

Parca
Numarasi

UM99 0 0

00

UM99-0-0-00

Sekil 1. 8: Bashga yazilan resim numarasi

A — Ana Numara

Komple resme, makinenin tipi ve bitylikliigiiyle ilgili 6lgiileri, tiretim y1l1 veya iiretim
sira numarasini gosteren rakam veya harflerle ifade edilmek iizere, ana numara verilir. Diger

rakamlar pespese siralanir.
B — Grup Numarasi

Kompleyi olusturan grup sayisi;

1-9 arasinda olursa; tek rakam (0 )

10-99 arasinda olursa; iki rakam ( 00)

100- 999 arasinda olursa; ti¢ rakam ( 000 ) bir numara verilir.

C - Organ Numarasi

Gruplar1 meydana organ sayist;

1-9 arasinda olursa; tek rakam ( 0 )
10-99 arasinda olursa; iki rakam ( 00)

100- 999 arasinda olursa; ii¢ rakam ( 000 ) bir numara verilir.

D — Parca Numarasi

Organlari, gruplar1 veya kompleyi meydana getiren parga sayist i¢in yukarida

bahsedilen numaralandirma sistemi aynen uygulanir.




1.5. Komple Resimlerin Parca Listesinin Doldurulmasi

Bir kompleye veya gruplara ait olan montaj resimlerinde ilke olarak biitiinii meydana
getiren elemanlari, belirli yonlerden tanitacak listelerdir.

Parga listesi; kompledeki pargalarin sayilarini, adlarini, standart elemanlarin anma
boyutlarini, standart numaralarini, resmi ¢izilen pargalarin resim numaralarini, model veya
kalip numaralarini, agirliklarimi veya kaba boyutlarini vb. bilgileri tasimalidir. Parca listeleri,
bashigin iist tarafina bashk genisligi kadar olmak iizere ¢izilir. Istenilen dzellikleri tasiyacak
sekilde diisey boliintiiler yapilir. Parca sayisina gore satirlar ¢izilir.

Pargalarin parga ya da montaj numaralari, asagidan baslamak iizere yukari dogru
yazilir. Daha sonra diger bilgiler doldurulur.

4 |Toplam Parca Sayist
1 Al Kése Somun M12 TS 1026 /1 4 5
1 | Alti Kise Bash Civata M12 x 34 TS 1021/ 14 3 5.8
1 |Sikistirma Parcasi UIM99-0-01-02 2 |C1020
1_|Govde (M99-0-01-01 1 DDL 20
Sayi| Par¢a Adi ve Boyutlari Resim Nr. Std. Nr.|Mont. NY Gere¢ |Agirhk| Agikl
Tarih Adi Imza Sayi
Cizen
Kontrol
St. Kont.
Olgek

Sekil 1. 9: Parca listesinin doldurulmasi
Komple islerde parga listeleri baslikla birlikte kullanilarak yazi alanini meydana
getirir.
Sekil 1. 5 ve Sekil 1. 9 birlikte kullanilmasi ile yazi alan1 olusturulur.

4 |Toplam Parca Sayisi
1 [Alti Kése Somun M12 TS 1026/1 4 S
1 | Alti Kse Bash Civata M12 x 34 TS 1021/ 14 3 5.8
1 [Sikistirma Parcasi IM99-0-01-02 2 ¢ 1020
1| Gévde UM99-0-01-01 1 DDL 20
Sayi|Par¢a Adi ve Boyutlan Resim Nr. Std. Nr.|Mont. Nr| Gere¢ |Agirhk| Agikl
Tarth Adi Imza Say1
Cizen  |1401.06
Kontrol
St. Kont.
Olgek Resim Numarasi

Sekil 1. 10: Yaz1 alaninin doldurulmasi
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1.5.1. Yaz1 Alanlarinin Doldurulmasi

Bir teknik resimde, parcalarin veya pargalardan olusan grup ve komplenin yapimi igin
gerekli tiim bilgiler eksiksiz olarak bulunmalidir. Resim k&gidi iizerindeki goriiniislerde
belirtilmeyen veya belirtilmesi uygun olmayan ¢esitli bilgiler, yazi alan1 denilen bdlgede
gosterilmelidir.

> Montaj Numaralarimin Yazilmasi

Bir komplenin montaj resmi ¢izilmis, parcalarina ayri ayr1 montaj numaralari verilip
resim iizerine yazilmis ve resim numarast belirlenmisse bu numaralarin yazi alanina
yazilmasi gerekir. Resim numaralari, basliklarda genellikle sag alt kdsede ayrilan yere 5
veya 7 mm’lik yaz ile yazilir.

Parcgalara ait montaj numaralar1 ( Mon. Nr ) ve her parcaya verilen resim numaralari,
parca listesinde ait olduklari yere, alt satirdan baslamak {izere yukariya dogru sirayla
yazilmalidir.

> Gereglerin Yazilmasi

Parcalarin hangi gereglerden yapildigi, parca listelerinde ait oldugu siituna, bu
gereclerin tagidig1 rumuzla yazilir. Grup ve organlara ait gerec cinsleri, montaj resimlerinde
yazilacagindan kisa bir ¢izgi ¢izilir.

Gereg cinsinin yazilmasina gerek olmayan bazi standart pargalarda ( rulman vb.) gereg
stitununa bir ¢izgi ¢izilir veya “hazir” kelimesi yazilir.

> Standart Numaralarinin Yazilmasi

Standart makine elemanlarinin yapim resimleri ¢izilmez. Bunlarin biitiin 6zellikleri
ilgili standart foylerinde bulunur. Bu nedenle listenin ilgili yerine resim numarasi yerine
standart numarasi yazilmalidir. Standart elemanlar, standartlardaki orijinal isimleri ile
yazilmalidir.

Standardi olmayan pargalar i¢in belirlenen resim numaralari, resim numaralari ( Resim
Nr ) parga listesindeki ait olduklar1 kisima yazilirlar.

> Parca Ad1 ve Boyutlarinin Yazilmasi

Komple veya montaj resimde numaralandirilan her parcanin, organin veya grubun adi;
listede ilgili alana alt alta ve ayni1 hizada olmas1 kaydiyla yazilir. Standart elemanlar orijinal
adiyla, diger elemanlar ise yaptig1 goreve uygun ismiyle yazilirlar.

> Parc¢a Sayilarinin Yazilmasi
Montaj resminde numaralandirilan her par¢anin o komplede ka¢ adet oldugu, listede
ayrilan “say1” slitununda, parca adi hizasina yazilmalidir.

> Toplam Parca Sayisinin Yazilmasi
Tim parcalarin o komplede kac¢ tane oldugunun bir anda goriilmesi bakimindan
listenin iist kismina “toplam parca sayis1” satirina yazilir.
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>  Resim Ol¢eginin Yazilmasi
Komple resimler; kullanma amacina veya anlatim imkanlarina gére belirlenen resim
paftalaria, en uygun 6lgekle cizilir. TS 3532’ye gore dlgekler soyledir:
Tabii 6l¢ek; 1:1
Ki¢iiltme 6l¢ekleri; 1:2, 1:5, 1:10, 1:20, 1:50, 1:100
Biiyiiltme olgekleri; 2:1, 5:1, 10:1
Resim yukaridaki 6l¢eklerden biriyle ¢izilir ve kullanilan 6lgek, 6l¢ek kismina yazilir.

> Kurum Adinin Yazilmasi
Cizilen resmin hangi kuruma ait oldugunun bilinmesi agisindan, kurumun veya
firmanin adz ait olunan yere yazilir.

1.6. Komple Resimlerin Olg¢ii ve Tolerans Ozellikleri

Komple resimlerde genellikle 6lgii verilmez. Montaj icin gerekebilecek dig hacim
Olciileri, eksenler arasi, hareket miktarlari, agikliklar vb. gibi dlgiiler verilebilir.

Az pargali “ yapim montaj resmi” ve egitimle ilgili hazirlanmis soru seklindeki
komple resimlerde pargalar 6lgiilendirilebilir.

Komple resimlerde genellikle 6l¢li verilmediginden, buna bagli olarak toleranslar da
verilmezler. Sadece montaj i¢in gerekebilecek Ol¢iilerde toleranslar kullanilabilir.

1.7. Komple Resimlerin Siniflandirilmasi

Komple resimleri {i¢ ana grupta toplanamak miimkiindiir.

> Genel komple resimler
> Grup komple resimler
> Organ komple resimler

1.7.1. Genel Komple Resimler

Genel kompleler, konstriiksiyon resminden kopya edilebilirlerse de son montaj resmi,
daha ¢ok ayr bir kagida daha kiigiik veya daha biiyiik 6lceklerle tekrar ¢izilir. Genel komple
resimlerin ¢izimi hatalarin ortaya ¢ikmasinda ayni zamanda bir kontrol mekanizmasi olarak
da kullanilir. Grup kompleleri, organ kompleleri ve pargalarin montaj durumlar1 bu tip
resimlerde gosterilir.

1.7.2. Grup Komple Resimler

Makinenin baghi basina caligabilen boliimlerini meydana getiren montaj resmidir.
Ornegin; torna tezgahinin arabasi, gezer puntasi, norton kutusu vb. ayr1 ayr ¢izilebilen bu tip
montaj resimleri, torna tezgahina ait grup montaj resimleridir.
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1.7.3. Organ Komple Resimler

Birden fazla organdan meydana gelen gruplarin ayri c¢izilmis resimlerine, organ
komple ( Montaj ) resmi veya kisim montaj resmi denir.

Ornegin, torna tezgahinin araba grubu {izerinde bulunan kalemlik montaj resmi bdyle
bir organ montaj resmidir.



( UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

>
>

>

montaj resimlerinden yararlanarak;

Komple resmi ¢izilecek sistemlere ait

Komple montaj resmini ¢izmek.

Komple montaj resmi iizerinde grup
montaj numaralarin1 yazmak.
Komple resmi parc¢a
diizenlemek.

listesini

VVV V

YV VYV V V

Komple resmi ¢izilecek sistemleri ve
montaj resimlerini dikkatli inceleyiniz.
Once eksen cizgilerini ¢iziniz.

Yaylar1 ve daireleri ¢iziniz.

Yatay ve dikey cizgileri
koyulastirmadan ince siirekli ¢izgi ile
¢ciziniz.

Numaralandirilacak pargalara kilavuz
cizgileri ¢iziniz.

Parcalara takilis sirasina gére numara
veriniz.
Komple
doldurunuz.
Cizdiginiz resmi kontrol ediniz.

resim listesini

parga




((')LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki testte coktan se¢meli 10 soru bulunmaktadir. Sorular1 dikkatle okuyup

dogru sikk: daire igine alarak cevaplayiniz. Siireniz 10 dakikadir.

OLCME SORULARI

1. Bir ¢ok parcadan olusan makine parcalarmin bir veya daha fazla goriiniiste
birlestirilerek ¢izilmesine ne ad verilir?
A) Kesit resmi B) Organ resmi C) Komple resim D) Yapim resmi
2. Asagidakilerden hangisi komple resimlerin baglik kisminda yer almaz?
A) Kurumun adi ve sembolii ~ B) Cizilen resmin 6lgegi
C) Resim numarast D) Standart numarasi
3. Komple resimler i¢gin hazirlanan parga listesinde asagidakilerden hangisi bulunmaz?
A) Montaj nr B) Gereg C) Olgek D) Agiklamalar
4. Komple resimlerde numaralandirma kag¢ degisik sistemde yapilir?
A)1l B)3 OS5 D)7
5. Kilavuz cizgilerin parcalara birlestirilmesinde asagidakilerden hangisi kullanilmaz?
A) Cember B) Kalin nokta C) Kanca D) Ok
6. Komple resimlerde, basliga yazilan resim numaralarinda asagidakilerden hangileri
yazilir?
A) Ananumara  B) Grup numarasi C) Organ numarasi D) Hepsi
7. Parca listesi olusturulurken satir sayisi neye gore belirlenir?
A) Standart parca sayisina gore B) Resim numaralarina gore
C) Parga sayisina gore D) Toplam parga sayisina gore
8. Asagidaki kiiciiltme dlgeklerinden hangisi yanligtir?
A)1:2 B) 1:5 C) 1:25 D) 1:50
9. Komple resimlerde hangi 61¢ii verilmez?
A) Detay olgiileri B) D1s hacim 6lgiileri
C) Eksenler arasi D) Hareket miktar1
10.  Ayni zamanda Kontrol mekanizmasi olarakta kullanilan resim hangisidir?
A) Grup komple resmi B) Genel komple resim
C) Organ komple resmi D) Parga montaj resmi
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtari ile karsilastiriniz. Yanlis cevaplandirdiginiz sorularla

ilgili faaliyete tekrar donerek 6gretmeninize danisiniz
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME

T 4
NN
SN, SNNNANNNNNNAYN
AN NRNRANANNNNNNY
AR MO L\L\\\};\‘_“
Sekil 1. 11: Kilavuz kasnak diizeni
PARCA LISTESI

V — Kayis kasnagi  DDL 20

Govde DDL 20

Bur¢ Pr58

Mil C 1040

Alt1 kbse somun M16 8

Alt1 kose basl civata M8 8.8
Rondela B 17 C 1020
Arapul C 1020

Rondela B84 C 1020

Alt1 kdse somun M8 8

VVVVVVVYYY

Yukarida basit montaji verilen kayis kasnak diizeneginin parca listesi verilmistir.

A ) Montaj resmi lizerinde takilig sirasina gére montaj numaralarini veriniz.
B ) Resim numarasimi veriniz.

C ) Antedin “Baglik” kismini doldurunuz.

D)) Verilen listeye gore “Parca Listesi” ni doldurunuz.
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KONTROL LiSTESI

ACIKLAMA: Asagida listelenen  davramiglarimi  gozlediyseniz ~ “Evet”,
gozleyemediyseniz “Hayir” siitununda bulunan kutucuga ( X ) isareti koyunuz.
DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet | Hayir

Montaj resmi iizerinde takilis sirasina gore montaj

1 | numaralarini verdiniz mi?

5 Resim numarasini verdiniz mi?

3 | Antedin “Baslik” kismini doldurunuz mu?

4 | Verilen listeye gore “Parca Listesi” ni doldurunuz mu?

5 | Cizim kurallarina uydunuz mu?

6 | Standart parcalar tesbit ettiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yanlis cevaplandirdiginiz sorularla ilgili faaliyete tekrar donerek &gretmeninize

danisimiz.Eger cevaplarmiz dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI -2

e )

Komple montaj resimlerimlerinden grup montaj resimlerini teknik resim kurallarina
uygun ¢izebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki basit makineleri ve makine pargalarini inceleyiniz.
> Basit makinelerin grup montaj resimlerini inceleyiniz.
> Cizilmis grup montaj resimlerini inceleyiniz.

2. GRUP MONTAJ RESIMLERI

2.1. Grup Montaj Resimlerin Tanimi, Onemi ve Kullanma Yerleri

Grup montaj resmi, ¢ok sayida gruptan olusan komple makinelerin her grubunun ayri
cizilebildigi resimlerdir. Biiyiik boyutlardaki makinelerin veya tezgahlarin montaj durumunu
bir resimde gostermek, hem kagit boyutu agisindan hem de anlatim bakimindan miimkiin
degildir. Bu nedenle bu tip makine veya tezgahlar, gruplara ayrilarak grup komple (Montaj )
resimleri olarak gizilirler.

Ornegin, bir torna tezgahmin biitiin pargalarinin montaj durumunu bir resimde
gostermek miimkiin degildir. Bu nedenle torna tezgahi gruplara ayrilir. Bunlardan gdvde,
fener mili kutusu, hiz kutusu, araba, gezer punta, sogutma sistemi, elektrik sistemi vb ayri
ayr1 ¢izilir. Ayri ayr ¢izilen bu resimler torna tezgahina ait grup montaj resimleridir.

Sekil 2 . 1: Torna tezgahi genel montaj resmi.
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2.2. Grup Montaj Resimlerde Bulunmasi Gereken Ozellikler

Grup montaj resimleri, komple bir resim iizerinde bir grupta toplanabilen elemanlarin
konumlarini ve bi¢imlerini, 6l¢ekli ve toplu olarak gosteren resimlerdir.

Eger grup resmi biiyiikse bunu da kisim veya organlarina ayirmak gerekir. Boylece
detaylar1 gorebilmek kolaylasir. Yukaridaki sekilde ( Sekil 2. 1) torna tezgahinin 4 numarali
araba grubu ele aliacak olursa bunun da 4 ayr1 gruba ayrilabilecegi goriiliir. ( Sekil 2. 2).

Torna tezgahimin 4 numarali grubu ele alinacak olursa grubu olusturan pargalar
asagidaki gibi organlara ayrilabilir.

1. Organ : Boyuna ( Dikine ) araba
2. Organ : Enine araba

3. Organ : Sport

4. Organ : Kalemlik

GRUP NR : 4

Sekil 2. 2: Torna arabasi grup komplesi.
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2.3. Grup Montaj Resimlerinin Antedinin Doldurulmasi

Genellikle grup montaj resimleri igin sekil 2.3’de belirtilen standart antet diizenlenir.
Ayn1 zamanda grup montaj resmi yazi alanlar1 ihtiyaca gore belirlenerek amagclar
dogrultusunda doldurulur. Bu tiir antet diizenleme ve doldurma islemlerini igin 6zelligine
gore sanayi de amaca uygun olarak 6zel firmalar yapar.

Sayi Parca Adi ve Boyutlari Resim Nr. Std. Nr.|Mont. N§ Gere¢ [Ag@irhk| Agikl.
Tarih Adi Imza Say1
Cizen
Kontrol
St. Kont,
Olgek
GRUP MONTAII

Sekil 2 . 3: Grup montaj resmi antedi.

2.4. Grup Montaj Resimlerinin Numaralandirilmasi

Grup montaj resimleri numaralandirilirken grubu olusturan her organa birer numara
verilir. Numaralandirma sistemi olusturulurken grubun ka¢ organdan meydana geldigi
dikkate alinir. Grubu meydana getiren organ sayisi 1 ile 9 arasinda olursa tek haneli, organ
sayist 10 ile 99 arasinda ise iki haneli ve 100 ile 999 arasinda ise {i¢ haneli numara verilir.

Bizim Ornegimizde, liniversal torna tezgahinin 4 numarali grubunu olusturan torna

arabasi, 4 adet organdan olustuguna gore ( 1 ile 9 aras1 ) tek haneli numara sistemi kullanilir.
(Sekil2.2)
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2.5. Grup Montaj Resimlerinin Parca Listesinin Doldurulmasi

Grup montaj resmi parca listesi doldurulurken grubu olusturan organlarin kabaca
isimleri, sayilari, resim numaralari ve montaj numaralari parga listesine yazilmalidir.

4 |Toplam Organ Savisi
1 |Kalemlik UTT-4-04-00 4
1 _|Sport UTT-4-03-00 3
1 |Enine araba UTT-4-02-00 2
1_|Boyuna araba UTT-4-01-00 1
Sayi|Parc¢a Adi ve Boyutlar: Resim Nr. Std. Nr.|Mont. Ni| Gere¢ [Agirlik| Agikl.
Tarith Adi Imza Say1
Cizen
Kontrol
St. Kont.
Olcek

Sekil 2 . 4: Grup montaj resmi parca listesi.

Sekil 2. 3’teki grup montaj resmi antedi ile Sekil 2. 4’teki parga listesi birlestirilerek
grup montaj resmi yazi alani elde edilir.

2.6. Grup Montaj Resimlerinin Olgii ve Tolerans Ozellikleri

Grup montaj resimlerinde de genellikle Ol¢ii verilmez. Montaj icin gerekebilecek dis
hacim o6lgiileri, eksenler arasi, hareket miktarlari, agikliklar vb. gibi dl¢iiler verilebilir.
Az pargali “ yapim montaj resmi” ve egitimle ilgili hazirlanmis soru seklindeki
komple resimlerde parcalar Olgiilendirilebilir. Grup montaj resimlerinde Olci
verilmediginden, buna bagli olarak toleranslar da vermezler. Sadece montaj igin
gerekebilecek Ol¢iilerde toleranslar kullanilabilir.
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

prensiplerini 6greniniz.

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
» Komple montaj resminden | » Komple montaj resimleri dikkatli
yararlanarak grup montaj resmini inceleyiniz.
¢izmek. » Komple montajin ka¢  gruptan
Grup montaj resmi iizerinde organ olustuguna dikkat ediniz.
montaj numaralarini yazmak. » Resmi c¢izilecek grubun islevini
Grup montaj resmi parca listesini Ogreniniz.
diizenlemek. » Grubun ka¢ organdan meydana
geldigini belirleyiniz.
» Gruptaki her organa bir numara
veriniz.
» Organlarin  islevini  ve  ¢alisma
>

Grup montaj resmi parca listesini
doldurunuz.
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((':)LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki testte goktan segmeli 5 soru bulunmaktadir. Sorular dikkatle okuyup dogru
sikk1 daire icine alarak cevaplaymiz. Siireniz 5 dakikadir.

OLCME SORULARI

1. “Komple bir resim iizerinde bir grupta toplanabilen elemanlarin konumlarint ve
bigimlerini, 6l¢ekli ve toplu olarak gosteren resimlerdir.” ciimlesi ile asagidakilerden
hangisi tamimlanmaktadir?

A) Grup komple resimleri B) Genel komple resimler

C) Organ komple resimleri D) Detay resimleri
2. Grup montaj resimlerinin en belirgin 6zellikleri asagidakilerden hangisidir?

A) Komplenin tamamini gérebilmek B) Detaylar1 gorebilmek

C) Komplenin bir kismini gérebilmek D) Olgiilendirme yapabilmek
3. «“UTT-4-00-00”

I I I IV verilen resim numarasinda GRUP numarasini hangisi ifade

eder?

A) 1 B) II O) 1 D) IV
4. 11 Organdan meydana gelen bir gruba montaj numarast verilirken kullanilacak

numaralandirma sistemi kag¢ haneli olmalidir?

A) Dort haneli B) Ug haneli C) Iki haneli D) Tek haneli
5. Isin ad1 ya da parga ad1 yazilan kistmda kullanilan yaz1 yiiksekligi ne kadar olmalidir?

A) 2,5 mm B) 3 mm C) 5Smm D) 7 mm
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtari ile karsilastiriniz. Yanlis cevaplandirdiginiz sorularla
ilgili faaliyete tekrar donerek 6gretmeninize danigimiz.
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Yukarida grup montaji verilen, iniversal torna tezgahina ait gezer puntanin organlarim

belirleyerek;

A’) Organ montaj numaralarini veriniz.
B ) Organ montaj antedini hazirlamak i¢in baglik kismini doldurunuz
C) Organ listesini doldurunuz.

Organlarin isimleri agagidaki gibidir.
>  Govde

> Déner punta

»  Hareket mekanizmasi

> Punta ekseni ayar mekanizmasi

KONTROL LiSTESI

ACIKLAMA: Asagida listelenen  davramglarii — gézlediyseniz
gozleyemediyseniz “Hayir”, siitununda bulunan kutucuga ( X ) isareti koyunuz.

“Evet”,

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet

Hayir

1 | Montaj resmi iizerinde organ montaj numaralarini verdiniz mi?

Organ montaj antedini hazirlayark baslik kismini dogru olarak
doldurdunuz mu?

Organ listesini doldurdunuz mu?

Organ resimlerini incelediniz mi?

Cizim kurallarina uydunuz mu?

N (bW N

Standart pargalar1 tespit ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yanlis cevaplandirdiginiz sorularla ilgili faaliyete tekrar donerek Ogretmeninize

danisiniz. Eger cevaplariniz dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI -3

( amac )

Komple montaj resimlerimlerinden grup montaj resimlerini teknik resim kurallarina
uygun ¢izebileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Cevrenizdeki basit makineleri ve makine pargalarini inceleyiniz.
> Basit makinelerin organ montaj resimlerini inceleyiniz.
> Cizilmis organ montaj resimlerini inceleyiniz.

3. ORGAN MONTAJ RESIMLERI

3.1. Organ Montaj Resminin Tanimi, Onemi ve Kullanilma Yerleri

Birden fazla organdan meydana gelen gruplarin ayri ¢izilmis resimlerine, organ
montaj resmi veya kisim montaj resmi denir.

Organlar; gruplart calistiran ve bash bagma is gérmeyip grup icinde calisabilen,
birkaginin bir araya gelmesiyle grubu meydana getiren montaj resmidir.

Ornegin, torna tezgahinin araba grubu iizerinde bulunan kalemlik montaj resmi boyle
bir organ montaj resmidir.

Sekil 3. 1: Torna kalemligi organ resmi.
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3.2. Organ Montaj Resimlerinde Bulunmas1 Gereken Ozellikler

Organ montaj resimleri, gruplar olusturan genellikle az par¢alardan olugsmus montaj
resimleridir.

Cok biiyiikk olmadiklarindan genellikle organ montaj resim ¢izim 6lgegi 1:1
olmalidir.

Makine ve mekanizmay1 tam olarak belirlemek i¢in gerekli tiim goriiniisleri

( standart goriiniigler, yardimci goriiniisler vb. ) iginde bulundurmalidir.
Goriiniisler gerek duyulmadikga Slgiilendirilmemelidir.

Organ1 gosteren tiim pargalar tek montaj resminde gosterilirse ( 1 ) den
baslayarak her parcaya bir sira numarasi verilir.

Montaj numaralari, yeterli biiyiikliik ve kalinlikta olmali, goriiniisten yeteri
kadar uzakta olmalidir.

Uygun yazi1 alanina sahip olmalidir.

YV V VVVY 'V

3.3. Organ Montaj Resimleri Antetlerinin Doldurulmasi

Organ montajinda, organlari olusturan parcalarin yapimi igin gerekli bilgilerin bir
cogu, yazi alanm1 veya antet denilen boliimde gosterilmelidir. Bilindigi gibi antet, gerekli
bilgilerin verilmesi amaciyla iki ayr1 boliimde ele alinir. Bunlar, baslik ve parga listesidir.

Baslik, resim kagidinin sag alt kdsesinde yer alir ve montaj resimlerinde parga
listesiyle birlikte kullanilir. Sekil 3.2° de verilen baglik, montaj resimlerinde kullanilan
sadelestirilmis baslik seklidir.

Sayi| Parga Adi ve Boyutlan Resim Nr. Std. Nr.|Mont. N{ Gere¢ |Agirhk| Agikl.
Tarth Adi Imza Say1
Cizen
Kontrol
| St. Kont.
KALEMLIK MONTAIJI

Sekil 3 . 2: Organ montaj antedi.

Bu baglikta yer alan bilgiler agagida verilmistir.
Kurumun adi ve sembolii

Resim numarasi

Parga veya isin ad1

Olgek

Sorumlu olanlarin adi, imzasi ve tarihler
Say1

VVVYVYYVY
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3.4. Organ Montaj Resimlerinin Numaralandirilmasi

Komple bir sisteme ( Montaj resmi vb.) ve detaylarina ait ¢izilen resimlere birer resim
numarasi verilmelidir.

Montaj resim ¢izildikten sonra, parcalarin birbirleri ile iliskilerinin belirlenmesi ve bu
iligkilerinin agiklanmasi amaciyla her parganin, organin ve grubun montaj bakimindan
numaralandirilmast gerekmektedir. Numaralandirmanin amaca uygun olmasi i¢in dogru
sistemin se¢ilmesine ve kullanilmasina dikkat edilmelidir.

Montaj numarasit verme ve yazma diizeninde rakam biiyiikliikleri, resmin okunabilir
ve glizel goriinmesi i¢in dnemlidir.

Montaj numaralar1 verilirken dikkat edilmesi gereken kurallar, komple montaj
resimleri 1.4.1 konusunda agiklanmugtir.

Sekil 3. 3’te iiniversal torna tezgahina ait 4 numarali grubun, 4 numarali organi olan
kalemlige ait organ komplesinin numaralandirilmasi goriilmektedir.

Sekil 3. 3: Torna kalemligi organ montaj resmi.
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Sekildeki montaj numaralarindan da anlasilacagi gibi kalemlik 10 parcadan
olugmaktadir. Bu parcalar asagidaki gibi isimlendirilebilir.

1 nolu Parga

2 nolu Par¢a

3 nolu Parga

4 nolu Parca
basli civata

5 nolu Parca

: Govde

: Eksenel bilyal1 yatak

: Baski1 burcu
: Yarikli burg

: Silindirik pim

6 nolu Parga : Bilezik

7 nolu Parga : Kovan

8 nolu Parga : Vidali mil

9 nolu Parga : Dort kose

10 nolu Parga : Sap

3.5. Organ Montaj Resimlerin Parca Listelerinin Doldurulmasi

Bir kompleye veya gruplara ait olan montaj resimlerinde ilke olarak biitiinii meydana
getiren ( grubu veya organi da olabilir ) elemanlar, belirli yonlerden tanitacak listeler

bulunmalidir.
17 [Toplam Parca Sayisi
1 |Sap UTT -4-04-10 10 |Fe50
8 [Dort kose bash civata TS 1022/ 1 9 |58 Hazir
1 [Vidali mil UTT -4-04-08 8  |Fes0
1 [Kovan UTT -4-04-07 7 Fe42
1 |Bilezik UTT -4-04-06 6 Pr58
1_|Silindirik pim A 4x 6 TS 2337 /1 5 [Fe50K Hazir
1_|Yarkl burg UTT -4-04-04 4 |Pr58
1 _|Baski burcu UTT -4-04-03 3 Fe37
1 |Eksenel bilyali yatak 51212 TS 11706 2 Hazir
1 _|Govde UTT -4-04-01 1 |DDL 20
Sayi| Par¢a Adive Boyutlan Resim Nr. Std. Nr.|Mont. Nr| Gere¢ |Aguhik| Agikl.
Tarih Adi Imza Say1

Cizen

Kontrol

| St. Kont.
Olgek

Sekil 3 . 4: Parca listesinin doldurulmasa.

Parca listesi, kompledeki parcalarin sayilarini, standart parcalarin anma boyutlarini,
standart numaralarini, ¢izilen pargalarin resim numaralarini, model veya kalip numaralarini,
agirliklarini veya kaba boyutlarini vb. bilgileri tagimalidir.

Parga listeleri, basligin iist tarafina baglik genisligi kadar olmak iizere ¢izilir. Parga
sayisina gore satirlari ¢izilir. Parcalarin parca ya da montaj numaralari, alttan baslamak {izere
yukar1 dogru yazilir. Daha sonrada diger bilgiler doldurulur.



3.6. Organ Montaj Resimlerinin Olcii ve Tolerans Ozellikleri

>
>
>
>
>

Organ montaj resimlerinde, tek tek parcalara 6l¢li verilmez.

Organ hakkinda genel bilgi edinilmesi agisindan, dis hacim 6lgiileri ve eksenler
arasi Olciiler verilebilir.

Gerekiyorsa dig hacim dlgiilerine toleranslart da verilebilir.

“Yapim montaj resmi” ve Ogretim amaciyla hazirlanmig resimler diginda
parcalara detay Olciileri verilmez.

Birbiri ile ¢aligan pargalara, gecme sistemleri hakkinda bilgi vermek amaciyla
Olciileri ile birlikte toleranslar1 verilebilir.



( UYGULAMA FAALIYETI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

resmini ¢izmek.

diizenlemek.

» Grup montaj resminden organ montaj

» Organ montaj resmi parca listesini

YV Vv VY VvV VY V¥V

Grup montaj resimlerini  dikkatli
inceleyiniz.
Resmi ¢izilecek organm grup igindeki

islevini 6greniniz.

Organin ka¢ parcadan olustugunu
belirleyiniz.

Her parcaya bir montaj numarasi
veriniz.

Parcalarin  isimlerini ve  standart

numaralarin belirleyiniz.
Organ montaj resmi parga listesini
kurallarina uygun olarak diizenleyiniz.




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki verilen 10 adet soruya DOGRU veya YANLIS diye cevap veriniz. Dogru
i¢in “D”, yanlig i¢in “Y” harfini kullaniniz. Siireniz 10 dakikadir.

OLCME SORULARI

1. ( ) Birden fazla organdan meydana gelen gruplarin ayri ¢izilmis resimlerine, organ
montaj Resmi denir.

2. ( ) Organ montaj resim ¢izim 6lgegi 1:1 olmalidir.

3. ( ) Goriintisler tek tek olciilendirilmelidir.

4, ( ) Montaj numaralari, goriiniiglerin hemen yanina verilmelidir.

5. ( ) Organ montaj antedi, iki kisimdan olusur.

6. ( ) Antet baglik kismi, ¢izim kagidinin tam ortasinda yer almalidir.

7. ( ) Komple bir sisteme ( Montaj resmi vb.) ve detaylarina ait ¢izilen resimlere

birer resim numarasi verilmelidir.

8. ( ) Olgek kismi, parga listesinin iginde yer alir.

9. ( ) Montaj numaralari, alttan baslamak iizere yukar1 dogru yazilir.
10.  ( ) Organ montaj resimlerinde, dis hacim 6lgiileri verilmez.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtan ile karsilastiriniz. Yanlis cevaplandirdiginiz sorularla
ilgili faaliyete tekrar donerek 6gretmeninize danigimiz.



(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Yukarida organ montaji verilen, iiniversal torna tezgahina ait doner puntanin

elemanlarini belirleyerek;
A — Organ montaj numaralarini veriniz.
B — Montaj antedini hazirlamak i¢in, baslik kismini doldurunuz.
C — Organ montaj resminin resim numarasini veriniz.
D — Parg¢a listesini doldurunuz.

KONTROL LISTESI
ACIKLAMA: Asagida listelenen  davramiglarimi  gozlediyseniz ~ “Evet”,
gozleyemediyseniz “Hayir” siitununda bulunan kutucuga ( X ) isareti koyunuz.
DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet | Hayr

Montaj resmi tizerinde organ montaj numaralarini verdiniz
1 | mi?

Organ montaj antedini hazirlayark baglik kismin1 dogru olarak
2 | doldurdunuz mu?

Organ listesini doldurunuz mu?

Organ montaj resmine resim numarasi verdiniz mi?

Parca listesini doldurdunuz mu?

Organ resimlerini incelediniz mi?

Cizim kurallarma uydunuz mu?

0 (NN n |k~ (W

Standart parcalar1 tesbit ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yanlis cevaplandirdiginiz sorularla ilgili faaliyete tekrar donerek Ogretmeninize

daniginiz. Eger cevaplariniz dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-1
PERFORMANS DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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10 |Toplam Parca Sayisi
1 |Alt Kise Somun M8 TS 1026/ 1 10 8 Hazir
1 |Rondela B 8.4 TS79/2 9 C 1020 Hazir
1 [Alt Koge Bash Civata M8 x 40 TS 1021/ 14 8 88 Hazir
1 [Alt Kése Somun M16 TS 1026/ 1 7 8 Hazir
1 |Rondela B 17 TS 79 /2 6 C 1020 | Haar
1 |[Burg KKD06-0-05 5 Pr 58
1 |V - Kayis kasnag KKD06-0-04 4 DDL 20
1 |Arapul KKD06-0-03 3 ¢ 1020
1 |Mil KKD06-0-02 2 C 1040
1_|Gévde KKD06-0-01 1 DDL 20
Sayi| Par¢a Adive Boyutlar Resim Nr. Std. Nr.|Mont. Nr|  Gereg  |Agiklamalar
Tarth Adi Imza Say1
( izen 14.01.06
Kontrol
St. Kont.
Oleek Resim Numarasi
1:1 KILAVUZ KASNAK DUZENI KKDO6 - 0 - 00
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OGRENME FAALIYETi-2
PERFORMANS DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

2

49 |Toplam Parca Sayisi

13 |Ddner punta UTT-5-04-00 4
8 | Punta ekseni ayar mekanizmasi UTT-5-03-00 3
19 |Hareket mekanizmasi UTT-5-02-00 2
9 | Govde UTT-5-01-00 1

Sayi| Par¢a Adi ve Boyutlar:

Resim Nr. Std. Nr.

Mont. N§  Gere¢ |Agiklamalar

Tarih

Adi Imza

Say1

Cizen 27.01.06

Kontrol

St. Kont.
Olcek Resim Numarasi
11 GEZER PUNTA UTT -5 - 00 - 00




OGRENME FAALIYETI-3
PERFORMANS DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

6 1 11 312 2 4 S
1 / / / 13
3
%y
13 | Toplam Parca Sayisi
1 [Silindirik basgh vida M4 TS 1020/ 7 I3 8.8 Hazir
1 _[Kapak UTT-5-04-12 12 ¢ 1020
1 |Kovan UTT-5-04-11 11 C 1040
1 |Emniyet sekmam SP35 DIN 472 10 Hazir
1 [Kapak UTT-5-04-09 9 ¢ 1020
I |Emniyet sekman1 SP20 DIN 472 8 Hazir
1 [Egik bilyali yatak 7204B 7 Hazir
1 |Yay TS 1440/ 1 6 C 1020
1 |Emniyet sekmam SP55 DIN 472 5 Hazir
1 |Silindirik makaral yatak 2205 4 Hazir
1 |Eksenel bilyal yatak 51205 3 Hazir
1_|Rondela A 25 TS79/2 2 C 1040 Hazir
1_{Punta mili UTT-5-04-01 1 DDL 20
Sayi| Par¢a Adive Boyutlar: Resim Nr. Std. Nr. [Mont. Nr[  Gere¢  |Agiklamalar
Tarth Adi Imza Say1
Cizen 14.01.06
Kontrol
St. Kont. RS
Olgek esim Numarasi
UNIVERSAL TORNA TEZGAHI .
1:1 DONER PUNTASI UTT -5 -04-00
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