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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 0gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek {izere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim oOgretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi dnerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda O6grencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521MMI177
ALAN Makine Teknolojisi
DAL/MESLEK Bilgisayar Destekli Makine Ressamhgi
MODULUN ADI Sokiilemeyen Birlestirme Elamanlar
MODULUN TANIMI . Per¢in ve .kayna.lkl}v bir}estlrme resmi gizme ile 1lgili
bilgi ve becerilerin verildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL 10. Smif ortak alan derslerinin modiillerini almis
olmak.
YETERLIK Per¢in ve kaynakli birlestirme resmi ¢izmek
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda per¢in ve kaynakla ilgili
TS—ISO-DIN standartlarindan bilgi alabilecek, percin
hesaplarin1 yapabilecek ve elde edilen verilere gore resimleri
cizebileceksiniz.
MODULUN AMACI
Amaclar
> TS-ISO-DIN standart ¢izelgelerinden pergin ile ilgili
gerekli bilgileri alabileceksiniz.
> TS-ISO-DIN standart ¢izelgelerinden kaynak ile ilgili
gerekli  bilgileri alabilecek, ¢izimlerde kaynak
sembollerini dogru olarak gosterebileceksiniz.
EGITIM OGRETIM iy o .
ORTAMLARI VE - ra;ag;l tahtasi, kalem, defter, atdlye, bilgisayar, ¢izim
DONANIMLARI Prog
> Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden
sonra, verilen 6lgme araglartyla kazandiginiz bilgileri
Olgerek kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE > Ogretmen, quul Vsonunda size Olgme araci ( tes:[,
DECERLENDIRME coktan se¢meli, dogru yanlis vb.) uygulayarak modiil

uygulamalar1 ile kazandigmiz bilgileri dlgerek
degerlendireceksiniz.

> Bu degerlendirmelerden sonra ¢izmis oldugunuz yapim
resimleri lizerinde gerekli sembolleri uygulayacaksiniz.

il




Sevgili Ogrenci,

Giliniimiizde, modern toplumlarin ekonomilerinin ve biiylimelerinin temelini olusturan
sanayilesme, sagladig1 yararlarin yani sira ¢6ziim bekleyen pek ¢ok problemi de beraberinde
getirmektedir.

Hizla ilerleyen ekonomik gelismeler ve endustriyel iliskiler, ig dinyasinda uzman
personel kullanimint 6nemli hale getirmistir. Isletmeler her seviyede egitilmis personele
ihtiya¢ duymaktadir.

Egitimin biitiinleyicisi hi¢ sliphesiz ki egitim araglaridir. Bunlarin basinda da kitap
gelmektedir. Bu modiilde konular basitten karmasiga dogru siralanmig ve sizin
anlayabileceginiz sadelikte islenmistir.

Modiiliin amaci; meslegimizin temeli olan per¢in ve kaynak hakkinda bilgi sahibi
olabilmek, percin ve kaynak islemlerini de metallerin 6zelliklerine uygun makineleri ve
gerecleri se¢ebilmek, uygun bir bicimde dogru olarak TS-ISO-DIN standart ¢izelgelerinden
yararlanarak resimleri ¢izebilmek ve bu yapim resimleri lizerinde gerekli sembolleri
kullanabilmektir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda, perg¢in
hakkinda bilgi sahibi olacak, TS-ISO-DIN standartlarindan alinan ¢izelgeleri okuyabilecek
ve resim tizerinde gosterebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken arastirmalar sunlardir:

Per¢in malzemelerini arastiriniz.

Per¢in gesitlerini arastiriniz.

Perc¢inleme ¢alismalar1 sirasinda dikkat edilmesi gereken kurallar arastiriniz.
Yeni gelisen per¢in metotlar1 hakkinda arastirmalar yapiniz.

Gerekli olan standartlar1 arastiriniz.

VVVYVYY

Arastirma islemleri i¢in Internetten faydalanmaniz ve piyasada percin islemleri veya
iiretimi yapan ve per¢in makineleri iireten igletmeleri gezmeniz gerekmektedir. Mutlaka bir
makine ressamini ziyaret ederek onun calisma ortamini ve kullandigi resim programi
hakkinda bilgi edininiz. Okulunuzdaki mevcut boliimlerden de yararlanabilirsiniz.

1. PERCIN

1.1. Per¢inlerin Tanitimi ve Kullanildig1 Yerler

En az iki parcayr sokiilemeyecek sekilde birlestirmek icin kullanilan bir ucu hazir
diger ucu ise birlestirme sirasinda olusturulan makine elamanlarina per¢in denir. Parcalarin
percin adi verilen elemanlarla sokiilmez sekilde birlestirilmesi islemine perginleme denir.

Perc¢inlemenin amaci, diger sokiilemeyen birlestirme tiirlerine gore daha {istlin nitelikli
baglantilar olugturmaktir.

Per¢inli baglantilar, ek yerlerindeki saglamhigi ve farkli cins malzemeleri
birlestirebilme 0Ozelliklerinden dolay1 kazanlarda, elektronik cihazlarda, giyim esyasinda,
mutfak esyalarinda, c¢elik tasarim insaatlarinda, kayislarin per¢inlenmesinde, ugak sanayinde
ve lokomotif yapiminda kullanilir.

Percinler, hazir bas, sap (govde) ve kapama bas olmak lizere ii¢ kisimdan olusur.
Kapama bagslar soguk veya sicak olarak elde veya havali pergin ¢ekigleriyle sekillendirilir.



Yuvarlak ve havsa bash percinlerin baglantilarindaki temel kisimlar sekil 1.1° de
verilmistir.

. Kk 1= Pergin boyu k I = Pergin boyu
E N opemavamion | | % Kapara bo g
i z e
Eg o | ~ % y _% §]|_ 3 : 1y
pry Pergin géveles] & P;h
§ Oturma ba;ua\\ // Kapama bag! %; / \:\\\W/ N Kapg::i:'
Oturma bag
Anmacapnabagh ~ D=16d1 R=08.d1 i )
olarak gizim dlgileri k=06d1 z=17d

Sekil 1.1: Percin kisimlari ve elemanlar

1.2. Percinlerin Siniflandirilmasi

Percinler kullanildiklar1 yerlerin 6zelliklerine gore cesitli bigim ve tiplerde tretilir.
Parcalar1 sokiilemeyecek sekilde sizdirmazlik saglamak veya sadece baglamak amaciyla
kullanilir. Bunun igin perginler; bi¢cimlerine, yapildig1 gereclere ve kullanim yerlerine gore

siniflandirilir.

Percinler TS 94 e gore standartlastirilmis olup smiflandirilmalart sekil 1.2° de
goriilmektedir.



PERCINLERIN SINIFLANDIRILMASI (TS 94)

Kullanma Kazan
l" vererine gbre [~ |

Diger

Gelik

Malzemelering
— gore Al ve alasimila

Cu ve alagimlari

Perginler | —] Yuvarlak basl [

—i Yass yuvarlak bagh |
—lHa'.'sa mercek bagh i

—I Hav. yass marc.bs_sdl

Basl pergin

| T

—| Havga diiz bagh |

| Silindir bash |

Bigimlerine
] gire 1 -I Bantan vapilan I
Delikli pergin _1 Borudan yapilan }

—I [kl pargal
—| Kir (pop) I

"I A tipi delikli |
Bagsiz pergin
~| B tipi havgal

Sekil 1.2: Percinlerin siniflandirilmasi

Celik yap1 percinleri, celik karkas, koprii, ucak vb. ¢elik levha ve profillerle yapilan
ve belli mekanik ytikleri tasiyan endiistri tesislerinde kullanilir.

Kazan percinleri, buhar kazanlar1 veya basing altinda calisan, kapali kaplarin
yapiminda kullanilir.

Lokomotif percinleri, lokomotif ve ¢elik ara¢ yapim ve onariminda kullanilir.

Diger percinler, gemi, mutfak egyalar1 yapiminda ayrica kayis, balata
birlestirmelerinde kullanilir.

Yukarida adi gegen perginlerin adlari, standart numaralar1 ve resimleri sekil 1.3” te
topluca gosterilmistir.



PERCIN CESITLERI

Pargin adi | Standard) I Pergin gekli Pergin ad Standard
Cam 1035 mm olan perginlar
Calik inzaat icin Balatalar igin
].I'I..I'n'EII'IEIk IJE$|I TS 9472 E____ - l;: TS EMF‘HJ
pergin :l' Spﬂaqugll_lr bagh
Kazan yapimi igin TS 94/3
arlak basl —
yuvaik beg) F——=
i dedik
Havga mercek bagh | TS o4/8 ‘@E Eggtit:n cekiimis TS 94111
pergin
Cap 1-8 mm clan parginlar
Yuvarlak bagl —— i dalite
pergin —-—-3 Bonsdan yapilmi TS 04/
e herein yapilmigz 584012
Yassn yuvarlak bagli - Tir-8
pargin TS 9244 { _._.5l )
H ercek bagl [h:i el ! Tiir-A 9
aVER ME e ki pargall TS 2413 ur
burcn TS 9415 {E percn E E
Havga -yassi mercek Tir-B
bash pergin TS 847 'I: —— r
Havsa -diiz bagh Bagsiz pergin TS 8414 Tr-A
pergin TS 04/8 BE ——
Tor-B
Havga -diiz bagh i
U kanik pergin TS 400 Kar =
(Kayisiar isin) '=I pergn DIN 7337 =—

Sekil 1.3: Percin cesitleri

1.3. Percinlerin Gerecleri

Per¢inler, ¢elik, aliiminyum, bakir ve bunlarin alagimlarindan yapilir.

Celik perginler, TS 1909’ a gore asagida ad1 ve standard1 verilen ¢eliklerden yapilir.

Filmasin

VVVVVYVYYY

Islah celigi
Sementasyon celigi
Genel yap1 ¢eligi

Diistik karbonlu ¢elik

Soguk sisirme ve ¢ekme ¢elikler
Otomat gelikler
Alagimsiz parlak ¢elik

TS 2525

TS 2837
TS 5287
TS 3051
TS 3186
TS 2348

TS 2850
TS 2162

Karbonlu ¢elikler; genel olarak yumusak ve sert per¢in ¢eligi olarak ifade edilir.
6



YPC- Yumusak pergin ¢eliginin cekme dayanimi 34~42 kgf/mm™dir.

SPC- Sert percin celiginin cekme dayanimi 44~52 kgf/mm™dir.

Bakir percinler; rafine ve elektrolit bakirdan yapilir ve Cu ile gosterilir. Piring
percinler; Pr58, Pr60, Pr63 gerecinden yapilir. Aliiminyum ve aliiminyum alasimlardan

yapilan perginler; Al, AIMg, AICuMg ifadeleriyle belirtilir.

Aliiminyum ve aliiminyum alasimlarindan yapilan percinler TS 970’ e gore, bakir

perginler TS 575’ e ve bakir alasimli perginler TS 564’ e gore standartlastirilmistir.

1.4. Percinlerin Uretim Bicimleri

Percinler, 6zel tezgahlarda soguk olarak iiretilir. Daha sonra normallestirme tavi ile

malzeme gerginligi giderilir.

Percin ylizeyleri temiz ve diizgiin olmalidir, {izerinde ¢apak, ¢izik, yara, bere, ezik vb

olmamalidir.

Percinlere ait boyutlar ve toleranslar, ilgili standart (TS 94) foylerinde agiklanmuistir.

Bazi perginlerin dlgiileri 6zet olarak sekil 1.4” te verilmistir.

Yuvarlak bagl pergin

TS 04/8 TS 94/5
R1 = 0,05.d1 -
' e=05d1 L]
B ..?L.,_I.El_._.__ hkg — —
ﬁel Ik
k| I T —
Kazan ingaat igin TS 94/3 Havsa bagl pergin TS 84/8
d1 |10 |12 [ 16 |20 |24 |30 | 36 || 91 2 |25/ 3 |4 |5 6 |7 |8
dz | 18 | 22 | 28 | 38 | 43 | 53 | B4 d2 | 35| 45| 52| 7 | 88105122158
k 7 g 115 14 | 17 | 21 25 k|1 13| 15 2 |25 3 | 35| 4
R 95 | M 145 185 22 | 27 33 Havsa mercek basl pergin TS 94/6
Gelik insaati igin TS94/2 d1 | 10 | 12 | 16 | 20 | 24 | 30 | 36
dt [ 10 [ 12 [ 16 | 20 | 24 |30 | 36 | 75 60° 45°
d2 | 16 | 19 | 25 | 32 | 40 | 48 | 58 |[ g2 | 145 185 26 | 31,5 38 |425] 51
k | 6575|100 (13 16 [ 19 | 23|« 3 4 |65 10 12 |15 | 18
R a 95 | 13 | 165 205 245 30 R 27 41 | B85 1245 91 114 | 164

Sekil 1.4: Perc¢in olciileri




1.5. Per¢in Elemanlarimin Hesaplanmasi

Percinleme islemi birlestirilecek en az iki pargayla per¢in ya da perginlerden meydana
gelir. Birlestirilecek pargalar, {ist liste bindirilir veya alin alina birlestirilir ve bu parcalarin ek
yerlerinin iist ve altinda uygun 6l¢iilerde yama kullanilir.

Perc¢inli birlestirmede gerekli dayanimi saglamak iizere birden ¢ok percin tek sirali, iki
sirali veya ¢ok sirali olarak kullanilir. Tki veya cok sirali percinlemede perginler zikzakl
olarak diizenlenebilir.

Percinlerde anma c¢api, pratik olarak bas kismindan itibaren ¢apin yarisi kadar
mesafede (e) dlciilen ¢aptir. Caplar, ya dayanim hesaplarina gore veya parga kalinliklarina
bagli olarak pratik hesaplarla belirlenir.

Kazan ve celik yapilarda dayamim hesaplari uygulanmalidir. Onemli olmayan
baglantilarda per¢in ¢api su sekilde hesaplanabilir:

Kalin pargalarda : dy= (S;1+S2)/2

Ince pargalarda  :d;=S

Burada S, S| ve S, sac kalinliklaridir.

Per¢in gdvdesinin uzunlugu, genelde kapama basini meydana getiren z boyunun
tespitinden sonra belirlenir. Asagida bazi perginlemelerde z boyunun per¢in ¢apina gore
degerleri verilmistir.

Celik insaatta, yuvarlak bash per¢in: z= (1,5~1,7).d,
Kazanlarda yuvarlak basl pergin: z= (1,8~2).d,
Havsa basl perginlerde: z= (0,5~0,7).d,
Mercek basli per¢inlerde z=1.d;

Buna gore percin govdesinin | boyu, sac kalinlig1 ve pergin ¢ap1 cinsinden asagidaki
gibi alinir.

Yuvarlak bagh per¢inlemelerde: 1= 0,5.(Sac paketi kalinhgi)+(1,5~2).d,
Havsa basli per¢inlemelerde : 1= 0,5.(Sac paketi kalinhg1)+(0,5~1).d,

1.5.1. Percin Resimleri, Olciilendirilmesi ve Gosterilmesi
Perginler hazir satin alindiklari i¢in bunlara ait parga yapim resimleri ¢izilmez.

Yuvarlak ve havsa basli perginlerin resimleri ve Olgiileri ¢izelge halinde standart
foylerde verilir.

Perginler, resim antetlerinde sembollerle gosterilir ve buna gore satin alinir. Sekil 1.5’
te per¢inlerin standart gosterilisi resimleri ile birlikte verilmistir.



PERCINLERIN GLCOLENDIRILMES] YE GOSTERILMESI
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Sekil 1.5: Percinlerin dl¢iilendirilmesi ve gosterilmesi

1.5.2. Percinli Birlestirmeler

Per¢in resimleri ¢izilirken kullanildigi yer ve birlestirme sekli dikkate alinir.

Sizdirmazlik gerektiren yerlerdeki percinleme ve ¢elik ingaatindaki perginleme resmi
sekil 1.6’ da goriildigi gibi olmalidir.

IR SN

v

%%

N>

Kazan ingaati

%

DN
2

L/

Gelik insaat:

Sekil 1.6: Percinleme ornekleri




Per¢inlenmis parca resimlerinde d ¢ap1, percin kullanilmadan nceki cap1 degil, pergin
deliginin ¢apidir. Resim g¢izilirken bu ¢ap kullanilir.

d cap; d;>10 olan perginlerde: d= d;+1mm
d;<10 olan perginlerde: d= d;+(0,2~0,5)mm alinmalidir.

Genellikle percinli birlestirme resimlerinde onden ve {istten goriiniis cizilir. Onden
goriiniisler kesit olarak ¢izilmigse, percin taranmaz, kesit diizlemi arkasinda kalan perg¢in
govdeleri kesik ¢izgiyle, alt ve iist baglar1 dolu ¢izgiyle ¢izilir.

Ustten goriiniiste pergin govdeleri kesilmis olarak cizilir. Kiiciiltiilmiis resimlerde veya
kiigiik ¢apli perginlemede, cizilen percin ¢ap1 d yerine percin basi d, ¢api ¢izilir, ancak bu
durumda tarama islemi yapilmaz (Sekil 1.7).

N D

T o
| JacEle:

Sekil 1.7: Perc¢in resimlerinin cizimi

=

Sekilde goriildiig gibi matkap ¢ap1 (delik ¢ap1) ile pergin ¢ap1 farklidir. Cizimlerde
delik ¢ap1 ¢izilir.

Percinli baglantilar; eklenen parcalarin konumu, per¢in sirasi ve pergin konumuna
gore adlandirilir. Sekil 1.8° de perginleme sekilleri ve bu baglantilardaki e, el, t olgiileri

verilmigtir.
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| = s+1,7d | =5+1 5d I=35+d

f‘_"\. P

N A

7,

TN

NV V7

_\.J_..f R
| E— I I I —
' ! |
| $
=1 ! Bl |
% | é
|
|
|
| .
I %
'r .
Tek yamah pwan;:lnlema
Tek sira lek kesitli Iki '_'."ﬂmall BEFGINEH‘IE
Tek sira.iki kesitli
L= Zd+8& mm e e
e=15d t=2,5d+8 mm
el =109 a=15d
81 =125 el =0.9e

Sekil 1.8: Percinli baglantilar
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1.5.3. Percinlerin Sematik ve Sembollerle Gosterilmesi

Birlestirme resimlerinde, kiiciik ¢aptaki veya c¢ok sayidaki perginler gosterilirken

basitlestirilmis resimleri ¢izilir ve gerekli bilgiler uygun sekilde yazilir (Sekil 1.9).

Aoy . . 5 o
. E Pergin TS 94/1- 7x25- Fe 34 ;Eg E Percin TS 94/1- 7x25- Fe 34
(] s D ]
e O -
2| ¢ ||<< < |zl © 0000
gl 3 3| 8 I
’ = ]
| =
% wn | Pergin TS 94/1- 7x25- Fe 34 E' wn Pergin TS 94/1- Tx25- Fe 34
=t .
%ﬁ E Kapama bas aFEtan havsali ';p—';' ;E Kapama bas alttan havsgal)
= =] - w ;g -
o il O} |
= c
g . 2 |
:% @ ’§

Sekil 1.9: Percinlerin basitlestirilmis cizimleri

Celik konstriikksiyon resimlerinde, ¢ok sayidaki perginlerin {istten gdoriiniislerinde,
semboller kullanilir. Bu sembollerde percin ¢api, sekli, per¢in bast durumu ve perginlemenin

nerede yapilacagi ifade edilir (Sekill.10).

PERGCINLERIN SEMBOLLERLE GOSTERILMESI

=
o
o |
)
-
]
i
=
i)
I

Sembollere gbsterilg

Pergin capn mm B .TU 12 |14 |16 |18 | 20 |22 |24 |27 |30 |33 | 38
F';'pn;jn cap dal.i-.ji .|:|.‘|r:1 514 11 13 15 17| 19| 21| 23| 25| 28| 31| 34| 37
Yuvarlak baglar ‘51‘_ 1 _‘, _sa:_} _g_ W @ @ Eﬁ Hb MEB 3:$. jf:e_
1| Ustien havgal baglar &&F.\ q'l /ﬁ- _@ @ 1@- !@. @ % 2@ }@ 3:@ JE@-
e [ @10/ 0[0[0 @ #0000
Iki tarafl h?'-.f'sall baglar Mﬂa . .@. .@ '@.:@ ey @ .@@} ?@) }é@] @ j®"

. = I ] T FLI H . 37
\orta) syasinde yormee [oie [t | @G5 |OF & T\ ¥ T ET

" 1 1 19 o 5] ET] a7
e S Yonae [ | | @[S | O '@ | -0F | F | 3| €F | €F || €F

Sekil 1.10: Percin sembolleri

1.6. Perc¢inlere Ait TS Cizelgeleri

Percginler TS 94°te standartlastirilmistir. Standart ¢izelgelerde,

> Per¢in anma ¢ap1 ( d; )
> Per¢in basi ¢ap1 (d,)
>

Pergin kapama bas ¢ap1 ( d; )
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>
>
>
>
>

Pergin delik ¢ap1 (d4)
Per¢in basi yliksekligi ( k)
Percin basi yarigapt (R)
Percin serbest boyu (1)
Saclarin kalinligi (s )

ile belirtilmistir (Sekil 1.11a, 1.11b, 1.11¢, 1.11d, 1.11e, 1.12).

Yuvarlak Bagh Percin (Anma ¢ap 1-% mimi)

TS %471 (DN 660)

5 sSaclarm t 1 (162 |es]z [a [s]e | 7] @

! | Falnlige dy 18 |28 1535 |44 |52 [ 7 |88 (108 122] 14

e, P \_ﬁ‘“ o |oss|i52 187237 287 367 | 42 502 | 6a0 |76
T i i _1 de  [105(065) 21 |26 |31 |42 |52 |63 |73 |84
Ehiso==r= &l R FR A I FY PR T
t ; w’vﬁ“ ! t k 05| 1 [12 15 -L:@___':E:.d__]_.:_}. _.1_a-i 42 | 4B

| Bz R HEE | 1,9 |24 |28 |38 |46 |57 |68 | 75

Liel den | 2 | 3| 3 laa|6s e |a a8

L / - kadar| ¢ |12 |15 28 | 40 =0 | @0 | 6o [eo | e

Boy basarmaklan: 2;050 68 101 2,1 580,28 30,365 -40:45, 5060

Anma capl dy=5, boyu l=20 alan Faid den vapilan gargnin gasiedlisi; Pergin TS 224 = 5020 - Fa34

Yuvarlak Bagh Pergin (Anma ¢ap 19-36 mm Celik konstriiksiyvonlar igin} TS5 3472 (DIH 124)

- & s:3aclarn
p kalalig
. %;;:'
i
\1::-\1
|
Y- -
. ! -

iy T EEREERE
iy 16 19 | =5 | 3 | ap | a8 58
dy B4 | 13 | 152 | 184 | 220 | 208 | 248
dy ws | 13 i7 | 21 | 25 : s | ar
o E £ B | 10 | 12 | 15 18
k 85 | 75 | 10 ER g | 23
4.5 13 155 | 205 | 245 .::-,-:_-

Ri_ | a5 |08 | o8 | 1 | 12 | 18 | o
dem | 10 14 g | =3 | 38 @ | 62

D vadar | 52 | s | 130 | 1so | 170 | 1em

kadar S'er e Rademelerle:
Anma cap dg=15. bayu | = 300%an Fe 34 den yapilan perginin pistenisi. Percin TS 9492 = 1630 = Fa33

Baoy basarmaklan: 10mm dan 42 mem ye Kadar 2*Ger mm 4548;50; 53
BE.SR AN ERAS0070; 72757880 den... 193 mm

Yuvarlak Bagh Pergin {Anma ¢ap 10-36 mm Kazan konstriiksivonlar igin) TS5 343
) & 10 1& 1€ 20 24 20 35
& 5'32{";';;" a3 18 i 2B 36 43 53 84 |
'ﬁa-;._, 3 8.4 11,3 15.2 19,1 228 | 288 | 348

dy 10,5 13 17 21 23 I ar

] 5 [ 5 £ 5 5

k 7 8 | 15 | 14 17 2 25

R 85 | 1 | 145 [ 85 | =2 | 27 | aa

Ry 1 1.6 g 2 25 3 4

dam | 10 14 20 26 36 4n [E]
! Vadar | 59 m o | 1an0 | A0 | ¥ | s

Boy basamaklar; TS 944 nin aynes)

Anma gam d4=16, boyu | = 20 alan Fadd'den vapilan pergnin gbsterlisi Pergin TS 9473 - 16230 - Fedd

Sekil 1.11a: Perginlere ait standart cizelgeler-1
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Yassi = Yuvarlak Bash Percin

TS adid (DIN 560

. dy 1 [e | 2 a5 | a3 [« s | & | a

T dy | 23 | 38 | 45 | 58 | 68 [ g |1z as] .

i e 05 | 1 1 |16 2 |2 [ a|a a4
K 05 |08 | 1 |13 [15 ] 2 |26 | 3 4

= [ 19 | 33 | 36 | 47 | 54 | 71 | 8B | 107 | 102
L Cmar [ 01|02 |02 03| 03|04 |05 : a6 | o8
L ; dan | 2 k| a 4 4 ] 8 | w | 1z
kadar| 4 | @ a io | 15 | 20 | 25 | an | 40
B __."rI ) I'____ Boy bazamaklan: 2,54 68,101 2152025303540

Havsa - Mercek Bagh Percin (1,6 = 8 mm) T5 94/5
d, 16 z 26 | 3 | & ot g P e Tk

e g 3z | 4 & [ B 13 12 15

o - o 1 i i5 | 15 | 2 3|3 4

i — ‘;._,“' 09 | 1 [ 13|15 | 2 [25 | 3 4
g: B ‘;‘:r"f - A 28 | 33 [ 43 . 5 | 65 [ B2 | w |30
1 ) ! » 0.6 Tl oe| o1 |13 17| 2 27
| I—-E a3 4 B 8 | w0 | w | 12 | 25

. e - kadar| 4 & E 1] 15 20 25 | 4D

.-| ._ By basamaklan: 2;3465:8 10,121 520,25, 5073540
-—-i-- —'I— i

Hawsa — Mercek Bash Pergin (10 = 38 mm)

TS 945 (DIN 302)

<: Saclarin
kalinkig

dy w |z 16 | 20 [ 24 30 | 2B
i e | B0 | e
do o |15 [ e | a6 | 915 | as | azs | s
k 5 4 &5 | 10 iz | 15 | e
R z7 | 4 a5 1245 | & | 114 | 164
a 1 1 1 1 z 2 2
don | 10 | 14 | 0 = a5 48 B2
kadar| 55 7o | so | 430 | isn | e | me

Boy basamaklarn: TS 94752 nin aymisi

dy v dy alilar igin; TSS9 ve bakiniz

Havsa — Diiz Bash Pergin {1=2 mm)

TS 048 {DIN 861)

<: Soclorn
:“‘j' kalirdig
.k
7, -
R ) i
[} - |
:\'_,” thm L
e
I -

dy 1|6l 2|83 fa 8|6 |7 |8
dy 18| 3 |35[a5 |52 7 [6E (105122 158
Cl 5|1 [ v |55 2| a3 [ 3|4
k pE o8| 1 |13 |15]| 2 |25 BEE
den | 2 | 3 | 4 |4 |4 | @ |56 |& |5
! goaaar| 4 |12 |15 (25 |40 [ 50 |60 |60 |60 | s

Boy basamaklan: #3468, 101215, 0% kadar S'ar mm, kademelede

dy v d g Sgdiled igin TS84 bakiniz,

Sekil 1.11b: Percinlere ait standart cizelgeler-u
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DIGER PERCIN UCLARINA KOR DELIK ve ZIMBASI

TS 947

s 94./8
%N\
N

5 iz
d, 2 |26 |2 |35|¢ |s |6 |8 |m
z 2 |2 |3 |35]¢ |e5]5 | 8 8
t 2 l2s13 l3s!l¢ |5 |55 65 | @
va5
g 2 T[22 T27 351427 6 | 7
*0,42 + 04 + 0,18 +0.20

%‘g.ﬂﬂgﬂ;“[‘;Havrﬁg;Eﬁ#ﬂ%mukwgmﬂ ) TS

'

a3

140"
i

P
RREN
-

k L

Antria pap d=4 mm hoy =30 nn olan bakardan
wapllan percitnin O0Lefilid Pergin TS 94/8.Cu 4 230

d| a2l 43 g T k 1

3 T | 12 | 15| 2 | 1 | 640
4 11 3 2 3 1.3 [ 10-30
5 19 | 4 5 55| L6 | 1044

datt |, Smdirh il datt Ta
3% ES [> . (hglslﬂlglcﬂrmipiﬁr) |Etgﬂ D o410
tira tirh
-,—q] }-‘:*-} L) }-‘:*-} v
= :_':.1{ - e :_':.l{-g = 1:|‘
3 ey lall
i l tiw e 1
] T
:B[*
ke 1

Atmma Em d =5 mm boyr 1=25 mm olan ANEE"den
Fapilan pereimin gistenlis:

Patcin Ts PI0-AINgS-C E =25

d ] d7] daJ e [ & EJ = t i

3 as[ I T IAT ol o as] 41 5-10
EI I ol I | S -5
o L N HATUB ] B[ B-18
b [T 45T 3 A AT T B E-4T
E (155 @ i 2 0A T 11 140

Sekil 1.11c: Percinlere ait standart ¢izelgeler-m
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?ﬂd&‘ﬁ[ﬁ d:li}:'hwmﬂ;dsilnnu:rdﬂﬂ Ho. i;.;?u

By Eﬂﬂ)F I delfs borurban yepalimny persind e SEOAT 1S

L

(53

.

A

T

[

=]

e
o]

Serena papt d =5 com et halinli @ =04 bagu 1=13 mea ol
A199an vaplan percirdn ghstenlia

fir a

-

1

===

tark

ol

Anma cap d =8 mem et kelind g =05 bosa |=25 mm
olan bakardan pepalan o b perpinn goateliz:

Fergan TS84/ 3-Cu-8 §= 05335

Pergin TS $4/11-40 99 6204 15 a7 1d: [+ n ) ]
¢1 | c2 ] e f R | 1] T T3 51
3 - =4 3 1 5] 2.5 40
£ a - a L 5 j- 5 3 i 5_1;
I3 L5 A5 023 -8 3 F % T
3 7 ] 3 [ 31-3 T SRR
L : L4 4 [3-12 q ;| [ I
a 1 k] EREE:] F '5
[ 10 bA | 08 | 3 -4 ] 13 T
__DiN 7338
KAYIS VE BALATA PERCINLERI TS 94/ den
(&) Tipl  OOLU SAPLI {B) Tipi KOR DELIKLI {C) Tipi BORU SAPLI
.
-
Wl
Ghslerme ! Hayrs ve Balato Pergini B 65x 30 T 94/11
dy 3 £ 5 & & UYGULAMA
dy J15 55 | 7.5 a5 115 | %5
dy H13 71 27 | 35 | &2
k —nz 08 1 11 1.2
s 05 | 95 06 0.5
i +03 35N 4050 | 4 B} 618
r 02 | 03 | a3 | oz
den )] 6(M] 6(&| 80Y
kodar | 10 15 4 40
dy H2Dethl — [ &1 [ 52 52
dy HH 65 | 85 | ©5 | @5
2, 35 |3 | 45| 5@
2z 2 2 5 3
2y .5 3 3.5 &

Boy basamaklan l: SE67 8 10 12 15 B 20 22 2% 268 30 35 &0
Gerac st Cu Ms Al Al - Leg
Ava B MU st 34 C-C MsB3 F30 Al 99 F1N .

c St35 tavh Y | Ms60 F3 - AlMg 5F 24

Sekil 1.11d: Percinlere ait standart cizelgeler-iv

16




Kar Pergin [O1k 7337)
. SWB1 = 2| - 4 - | s G -
irsi " 1
A - Tipi :;f::';;; dy=dg+01 | Swa2| 24 - 132 o 43 | - - 6,4
- g, Dctini 5 65 65 B a5 |95 18 ik
P Betipfh - | 6 & 75 | 4 " iz
I e ] P . |
0 I | Ami| 0S5 o am] 1 1| 5 | 18
w I "] i _D’ B-tipi pE a4 1 12 | 1,2 15 1.6
t LT 3 | S
f\; = r mEx e 0.3 [3,4 a5
J_;-’ ‘%‘: i | Kovam; &l'dan, ¢ivisi; calikton olan perginlemede toplam kalinlk
i . I R ————— — ——
b ] 4 05..2 | 9% 13 - -
- [3 2.4 1535 | 1.5.3 2.3 - -
B - Tipi . I 4B | 35 55| 3.8 345 [ 2 4
10 = | 5.7 5..65 45 . B 4 &
o :E - 12 - | r..a b5 | B8 & @ 2.8
'b,-' _.-. S SR - | —_—— . - -
| i TN 1/ 16 _ | a . 13 s ws | gz -3 5.0
B 20 B sl e I 1014
f% 25 - | 7o LETECE T T2 I 14 18
- 0 - - - 2nogs | W | mm
AP SR D . i - 25,30 | 3.2 -
Uygulama - | [ - EL N O T T —
N - - - 3540 | 34,39 -
50 ~ - = 0. 45 | 39 .. 44 -

Malzams Kavan

Givi, Fie, 82 CuSn
A Tipnde gap d, = 5w, Bayu | = 25 mm ve kavan malzemeasi; Al olan kis

panginin gashanisi:

(A0 Fe, A2 NGy, Curdi

Kor pargin = DIMN 7337 - AlxEh - Al

Anma
Coapdq| d2 |dz [da| Kk | K l2
2 4 14|15 (|12 -6
3 E B |7 (123 | 58
v
| a8|9 |16 4 |612
4 9
I 10 (11 |18 4 | 312
13 ' )
10
= u
12 111212 5 | 918
= 12 |12 |13 |25 & | 9-22

l-ib
Anma cam d=3 bag gap d=12 ve boyu =12 alan bakir alagim
Cufn 37 den yapilan sivah laklanmig pergin adsterilig

Pergin TS 341 3-A 5 x 12 x 12 Cun 37-Sivah

Standart o _
Gizelye Drelikli ki pargah perginler TS 9413
tura = mr b
5 = B

i b

& & =l &

= 7-| = &=

B 1 r

12|k i

Sekil 1.11e: Percinlere ait standart cizelgeler-v
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Gelik konstrikslyonlarda delik civata ve pergin sembolleri TS IS0 5845-1 / Subat 1999

Kendi eksening dik izdisimde Kendl eksening paralel izdigumde
Delikler (st tarafi | Alt taraf Har iki tarad Bir tarafi “‘.itﬂmfl
Havgasiz havsal havsal | fi havgal Havgasiz havgali havgal
Aldlyede
e | o o L
Montajda
savede | £ A
delinmis
Montajda Civala veya pergin Pergin | Civata veya pergin | Pargin
. Somunilu
(Saniyede) | ez | Usttarafi | Alttarafi |Hor i tara| |, Bir tarafi | Ikitarafi | civata
delinmis 2! havsall | havsah |fhavsall | DEYFISE ) haysal | havsal | (Havgasiz
delige)
Atdlyede | 11PN | PR 1 ¥
o | oy 0o x (B B ol o
Monteida | 1 |3 f xR gﬂ(_(d e
takilmig ] a =y
Montajda ol (A:. - ~ f
am | 44 K B ol
takilmis L] _J L |

Gisterme dmekleri |

Delik

K

5 mim ¢apingdaki delik
atilyede dalinmig ve

(151 tarafi havsah

Mﬁﬂ

Boyu 50 mm alan
MA0 clvata havgasiz

delije aldlveds takilmig

=TS W2 -MEZR0 Se-B8

4

4 adet

-“-\ J- 12450

TS 10211 standardindan

M12 anma gap

40 mm bayu
So Somunlu

B.8-Gerecinden
Atdlyada takilms

3 adet

12 GCapinda ve
50 mm boyunda
(st tarafi havsah
mantajda takilmig

Hawvzasiz dalik

GCegitli Profil sembolleri

Tamim 5;':::: Y& Agiklama Tanim hs:!m??;r'ﬂm Agiklama

dalu dalre kesit i d - Dng gap - K& =
I[E: b-:;udaal: KBB'B:I ot L- E1 kalinhg L - Kogebent L - 60x60x6
Igl dolu kare kesit Ob b - Bir kenar T - Profil T-80 Ghsterme
I5i bog kare Kesit = st t- Etkalinhg sokll kendi
Igi dolu dikdérigen 2 beh b - Bir kenar .
; L - E4 kaliri T - Profili I-2&0 standartlarindaki

Igd bog dikdértgen 3 bk i Bl hal::l:g: - S
i dolu diggen A D b-Kenar izuniugu| [ - Profill L-200 gibl yapilacaksl
Il dolu yanm daire e bwh : :MH 1 - Profili 1-40

Sekil 1.12: Celik konstriiksiyonlarda delik, civata ve percinlerin gosterilmesi




Celik tasarim resimleri, AO veya Al gibi standart kagitlara ¢izilir. TS 10840 ve TS
10846'da belirtilen resim kurallarina uyulur. Perginin ¢ap ve boylar ile kenar ve ana mesafeleri
resim {izerinde belirtilir. Perginler basitlestirilmis olarak sembollerle gosterilir. Sembollerle
gosterilmeyen goriiniisler de sekil 1.13” te goriildiigii gibi sadelestirilmis olarak tanimlanir.

(=)
<
£
&5
LT
&
m% =
s 2030005
il
ta T Pafe- 24570
R T pr T + T
: ! ! ! L
+ + +

FPord L i20x55xd10

P horili bag yuvarlak pergin qap=I4 == "'__—H'__ —= __—T_ ="
—$—.1:|er ik bas yermrlak percin cap=24 _ﬁ__ %*‘ﬂﬁ_— _ﬁ

B herild bag yevarlak pergin pap =22

-q} kerifa bas yuvarizk perciz cap=14

Sekil 1.13: Celik konstriiksiyonlarda percinlerin gosterilmesi

Gilintimiizde kaynakli tasarimlarda kullanilmakla birlikte percinli birlestirme igin
percin delik Olgiileri standart ¢izelgelerde verilmistir. Profil ¢eliklerin resimlerinde, profil
dlgiileri ve kesit bigimleri sembol olarak belirtilir. Ornegin TS 912'de standartlastirilmis
yliksekligi h = 120 mm olan Fe2 ¢eliginden iiretilen U profili, TS 912- C 120 - Fe 37-2
seklinde gosterilir. Profilin yazi alanlarinda belirtilmesinde profilin yiiksekliginden baska
genisligi, et kalinlig1 ve boyu belirtilir. Celik tasarim resimlerinde yazi alanindan baska gereg
listesi hazirlanir. Listede profiller, gerecle belirtilen kisa gosterimlere gore profil isareti ve
kesim Olgiileriyle yazilir.

Profil ¢eliklerin standart ¢izelgelerinde bir metresinin kg olarak agirli§i verilmistir.
Ornegin, 120 x 1400 U profilin metre agirhig1 13,4 kg/m'dir. 1400 mm boyundaki bu profilin
agirhigl, 1.4 x 13,4 = 18,76 kg bulunur. Sac pargalarin agirligi i¢in sac parganin hacmi dm?
olarak bulunur ve demirin 6zgiil agirhg 7,85 ile carpilarak bulunur. Sekil 1.14 ’te ¢esitli
profillerin yazi tutarinda kisa gosterilisi ve agiklamas1 goriillmektedir.

19



I3 P
!
=
! =
1 ]
T B4/9- 10X25 @’—"AQ | i
1i0 T s I0NT S ? 2
'_'1 ;/5'9 Wy HIE
a ! |
= S E i x .
RS eSS | |
ST® G 7 /@ﬁ’r |
X @
: 552 o o e et 2 TS 98- JOXZS nin |
e % Nl
T, 0 i i s N L | =
3 o0 Sy Fm @ lle| &
Tho o S
@ : S |
1
[ + |
1
+|ffee ]l
+ + + + §
- 1
NES ]S |
4 + +
35| |las ] | /@
3r0 Tl
4 havia diiz hash perpin TS 8405 10825 i /@
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I -+ -+ |
e Vervardak baph perein TE Q4210723 RESIM NG, 6 00
soroa ismr: DONER VINC ZIETE 0. TAYFA
Adaf Mom Agrrigy | dosmbf fapdam
c 5]z Lerar T atandierds A, Gereg Hot okl e e
Z | U-PoffTR0iz 120xid00 L ] Pe 372 2xi4=2.5m 1nd ]
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7 | Fecvbent Tx 008 40dx2el L g Fa 372 2x030=0.52m | 2,47 2
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7 | IProff Te070QF FOF 19054001 1a Fa 372 Tx0.9=0.4m 512 234
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6 | S oo gals0x 50 i3 Fa 17-7 .6 dwe 7.85 .35
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7 | Bweom gxld060 15 Po 37-7 0.23am 7.85 L&
{ | Bayrek Fis] Fa 372 RNiG Addm it ] &3
[ | Bawnuk 17 B 377 ANTT Gidm 70z 23
¢ | Forak FE] Hg 377 BAS (L ddm .05 3.4
vy | Fevariad begs pargin TRO#2-10x23 17 g 34 Six.04=2 dm oai7 1.3
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a ; Aniproe & ¢ I Revigpan ¢ 3 Revisyon TOFLAM AGIRLIE :  }4). 04

Sekil 1.14: Doner ving resmi iizerinde sembol gosterimi ve parca listesi
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklari ve Onerileri dikkate alarak percinler konusuna ait

uygulama faaliyetlerini yapiniz.

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
» TS cizelgelerinden delik ¢apina gore | » Cizim ortaminizi kontrol edip hazir hale
percin boylarini tespit ediniz. getiriniz.
» Cizim araclarinizi ve kagidinizi
hazirlayiniz.
> Is giivenligi tedbirlerini gbéz oniinde
bulundurunuz.
» Cizim 06l¢eginizi belirleyiniz
» TS 94 cizelgelerinden ilgili perginlere ait

boyutlari belirleyiniz.

¢iziniz.

» Birlestirilecek parcalarin ilgili | » Yeterli goriiniis tespiti i¢in, bakiniz Temel
gorilniislerini kesit seklinde Teknik Resim dersi “Goriiniis Cikarma”
diizenleyiniz. modiilinde  Kesit  Gorlinlis  Cizmek

Ogrenme faaliyetine bakiniz.

» Par¢a gorlintsleri lizerinde pergin | » Parganin simetrikligini arastiriniz.

eksenlerinin yerlerini belirleyiniz ve | » Parcanin  temel referans  yiizeylerini

belirleyiniz.

Eksen cizgilerinin yerlerini tespit etmek
icin perginler arast mesafeleri hesaplayiniz
(Sekil 1.8’ 1 inceleyiniz ).

Fksenleri referans olarak kabul ediniz
ve perc¢in resimlerini ¢iziniz.

Y

Birlestirilecek parga goriiniisleri tizerinde
belirlediginiz eksenler merkez olacak
sekilde perc¢inlerin goriiniislerini ¢iziniz.
Teknik resim kurallarina dikkat ediniz.

Kesit gorlintislerde ilgili yiizeyleri

tarayiniz.

Gorilintisler  tlizerinde  kesit olarak
gostermeniz gereken kisimlari belirleyiniz.
Teknik resim kurallarina uygun olarak kesit
ylizeylerini tarayiniz.

Tarama araliklarin1 ve ¢izgi kalinliklarmi
parca bliyiikliigiine gore belirleyiniz.

Gergek sekliyle gosterilemeyen
perginlerin eksenleri lizerine
sembollerle uygun agiklamay1 yaziniz.

Y vV ¥V V|V

Percin sembolleri ve gosterimleri igin sekil
1.10 ve 1.12’ den yararlaniniz.
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UYGULAMALAR

1.

Sekli verilen parcalar asagidaki agiklamalara gore perginlerle birlestiriniz. Birlestirme
resminin {istten ve 6nden goriliniisiinii (kesit olarak) ¢iziniz.

> Percin TS 94/2 (¢elik konstriiksiyon i¢in) d=16, S1=16, S2=16mm’dir.
Bindirme perginleme yapilacak.

Ust gériiniiste ii¢ adet pergin gizilecek.

Per¢in boyu hesaplanacaktir.
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Sekli verilen pargalar1 asagidaki agiklamalara gore perginlerle birlestiriniz. Birlestirme
resminin iistten ve dnden goriiniisiinii (kesit olarak) ¢iziniz.

Percin TS 94/3 (kazan per¢ini) d=20, S1=18, S2=18 mm’ dir.

Tek sira yamali per¢inleme yapilacak.

Ust gériiniiste ii¢ adet percin ¢izilecek.

Per¢in boyu hesaplanacaktir.

YVVYVY
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3. Sekli verilen pargalar1 asagidaki agiklamalara gore perginlerle birlestiriniz. Birlestirme

resminin 6nden ve sol yan goriiniisiinii (kesit olarak) ¢iziniz.

> Percin TS 94/6 havsa mercek basli pergin

d=16, S1=15, S2=14 mm’ dir.

YV V

4. Yukaridaki uygulamalarda kullanilan perginleri, ilgili ¢izelgelerden de yararlanarak
asagidaki satirlara standart gésterme sekillerini yaziniz.

Cift sira zikzak bindirme per¢inleme yapilacak.
On goriiniiste ti¢ adet pergin ¢izilecek.
Per¢in boyu hesaplanacaktir.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgiiniiz.

1. Percinler hangi gereglerden yapilir?

2. Per¢inler hangi standartlarda siniflandirilmislardir?

3. Per¢ini tanimlayimiz ve kullanma yerlerine gore siniflandiriniz.

4. Buhar kazanlar1 veya basing altinda c¢alisan, kapali kaplarin yapiminda
...................................... perginleri kullanilir. Bos birakilan yere uygun ifadeyi yaziniz.

5. Kag ¢esit perginli baglant1 sekli vardir?

6. Perginlenmis parga resimlerinde d ............ ........... capidir. Bos birakilan yere
uygun ifadeyi yaziniz.

7. Yukarda verilen uygulama 1, 2, 3 ¢izimlerini yapiniz.

DEGERLENDIRME
—Sorulara verdiginiz cevaplari, modiil sonundaki cevap anahtariyla karsilastiriniz.
—Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyiniz.
—Yanlis cevaplandirdiginiz sorularla ilgili konular1 tekrar inceleyip 6grenmeye

calisiniz.

—XKaynak veya yardimer ders kitaplarindan faydalaniniz.
—XKiitiiphanelerden, Internet’ ten veya makine teknolojisi alaninda iiretim yapan

isletmelerden arastirma yapiniz.

—Modiille ilgili 6gretmenlerinizden yardim aliniz.
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

1.

Bir makara gdvdesine ait parcalarin detay resimleri ve montaj resmi verilmektedir.
Montajda kullanilan baglama elemanlar1 perg¢inlerdir. Percinler TS 94/8” den
secilecektir. Buna gore;

> Parcalarin takilmig (montaj) resmini, 1:2 6lgeginde A; kagidina ¢iziniz.

Montaj resmin énden goriiniisiinii ¢iziniz.

Montaj resmin sol yan goriiniisiinii kesit olarak ¢iziniz.

5 numarali parcanin @12'lik kisimlar1 1 numarali parcaya pergin basi
olarak sekillendirilecektir.

Ust gériiniisii ¢iziniz.
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KONTROL LISTESI

Faaliyet Per¢in resmi ¢izmek Modiil Egitimi

Adi TS-ISO standart ¢izelgelerinden | Alan Kisinin

Amag per¢in ile ilgili gerekli bilgileri | Adi ve Soyadi
alabilecek, elemanlarini

hesaplayacak ve degerlere gore
resimlerini dogru ¢izebileceksiniz.

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gergeklestirirken asagidaki kontrol listesini doldurunuz.
Asagida listelenen davraniglarin her birini yapip yapmadiginizi degerlendiriniz.
Eger yaptiysaniz evet kutucugunun hizasmma X isareti koyunuz. Yapmadiysaniz hayir

kutucugunun hizasina X isareti koyunuz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI Evet | Hayir
1 | Is onliigiinii giydiniz mi?
2 | Cizim arag¢ gereclerini eksiksiz hazirladiniz mi?
3 Cizim arag¢ gereclerinin ve ortamin temiz olmasini sagladiniz
mi1?
4 Is parcasinin sekline ve calisma konumuna gére bakis yoniinii
belirlediniz mi?
5 | Secilen bakis yoniine gore goriiniis sayisini tespit ettiniz mi?
6 Cizilecek goriintislerin boyutuna gore standart dlcek ve kagit
sectiniz mi?
7 Secilen dlgege gore kagit lizerine goriiniislerin yerlesim planini
yaptiniz mi?
3 Goriiniislerde aciklama ve Slgiilendirme gereken kisimlar igin
kesit diizlemi belirlediniz mi?
Belirlenen kesit diizlemine gore ve TS 10849 numarali
9 | standard1 dikkate alarak kesit goriiniis veya goriiniisler ¢izdiniz
mi?
10 Baglama elemanlarin1 (perginleri) ilgili standartlardan dogru
secebildiniz mi?
11 Baglanti elemanlan ile ilgili dl¢iileri dogru hesaplayabildiniz
mi?.
12 Teknik resim kurallarina uygun olarak baglanti elemanlarini,
ilgili yerlere dogru ¢izdiniz mi?.
13 | Olgiilendirmeyi kurallarina uygun olarak yazdmiz mi1?
14 | Antet bilgilerini eksiksiz ve dogru yazdiniz m1?
TOPLAM PUAN
DUSUNCELER....... oottt
DEGERLENDIRME
Kontrol listesindeki davramiglar1 sirasiyla uygulayabilmelisiniz.  Cevaplariniz

icerisinde hayir varsa faaliyeti tekrarlayiniz. Cevaplarinizin tamami evet ise bir sonraki
O0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda, Kaynak
sembollerini komple ve yapim resimleri lizerinde kaynak sembollerini dogru olarak
kullanabilecek uygulamalar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken arastirmalar sunlardir:

> Kaynak sembollerinin nerelerde hangi amaglarla kullanildigini arastiriniz.
> Kaynak sembollerini kullanabilmenin 6nemini arastiriniz.

> Kaynak sembollerinin piyasadaki kullanim amagclarini arastiriniz.

> Kaynak hesaplamalar i¢in gerekli formiilleri arastiriniz.

Arastirma islemleri igin Internet ortamindan, piyasada calismakta olan makine resmi
cizen makine ressamlarindan ve okulumuzda mevcut olan makine ressamligi bolimi
ogretmenlerimizden yararlanabilirsiniz.

Simdi sizlerle sokiilemeyen birlestirmenin birinci elamani olan kaynakla ilgili bilgiler
verelim. Bu boliimde kaynaklarla ilgili genel bilgiler ve kaynaklarin nerelerde kullanildigi,
kaynak makinelerinin 6zellikleri, kaynak standartlar1 (TS — ISO - DIN), kaynak resim
sembollerinin gosterim ¢izelgeleri, kaynak makinelerinde kullanilan gazlarin 6zellikleri ve
bu gazlarin hangi metallerde kullanildig1 hakkinda bilgiler 6greneceksiniz. Bu 6grenmis
oldugunuz bilgiler sizlerin se¢mis oldugu bu meslek alaninda ilerlemeniz ve giinliik is
yasaminizda sizlere is imkan1 yaratacaktir. Bu 6grenme faaliyetindeki bilgileri mutlaka tam
Ogreniniz ve diger 6gretim modiillerine geginiz.

2. KAYNAKLI BIRLESTIRME

2.1. Kaynaklarin Tanimi ve Kullanildig1 Yerler
Kristalleri ayn1 veya birbirine yakin 6zellikteki metal veya plastik is parcalarinda, ek
yerlerinin ergitilmesi veya yaklasik ergime sicakliklarinda basing yapmak suretiyle iki

parcaya ait kristallerin birlestirilmesine kaynak denir.

Kaynakh birlestirme: Malzemelerin, 1s1 veya basing altinda dolgu malzemesi
kullanarak veya kullanmadan ¢oziilemez olarak birlestirilmesidir.

Kaynak yeri: Parcalarin kaynakla birlestirildigi kisimdir. Kaynak yeri uzatma,
mukavemet artirma vb. amaca gore ¢esitli sekillerde olabilir.
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Kaynak dikisi: Kaynak yerinde pargalar kaynak dikisiyle birlestirilir. Kaynak yerinin
durumu ve kaynak dikisinin sekli malzeme veya kaynak metoduna gore cesitli sekillerde
yapilir.

Kaynak, ariza yapan bazi makine pargalarinin tamirinde, boru ve kazan imalatinda,
celik ve sac konstriiksiyonlarinda ¢ok kullanilir. Giiniimiizde kaynagin kullanilma alani
olduk¢a genistir. Civata ve percinli birlestirme yerine kaynakli birlestirme tercih
edilmektedir. Az sayida yapilacak parcalarda dokiim yerine kaynakli birlestirme
kullanilmaktadir.

Bilindigi gibi malzemelerin yart mamul ve mamul duruma getirilmesi i¢in dokme,
dovme, haddeleme, piiskiirtme ve kaynak gibi talagsiz iiretim teknikleri kullamilir. Uretim
tekniklerinin ekonomik kullanilabilmesi agisindan kaynak teknigi ayr1 bir 6nem tagimakta ve
kullanim alan1 gittik¢e genislemektedir.

Genel olarak kaynak olayi, pargalarin 1s1 veya basing uygulamasi veya her ikisinin
birlikte kullanilmasi yahut da yiizeylerin ek bir malzemeyle kaplanmasi olarak
tanimlanabilir.

Birlesmesi ongoriilen malzemelerin kaynak yerleri, plastik veya sivi duruma getirilir,
kaynak dikisiyle birlestirme ger¢eklestirilir.

Kaynakli birlestirme;

> Kolay sekillendirme,

»  Agirliktan tasarruf,

> Dokiim modele gerek kalmamasi ve ucuz maliyet nedeniyle tercih edilir.
Ancak;

»  Kaynak bolgesindeki yapisal degisiklik,

> Kaynakli pargada ¢ekme ve biiziilme nedeniyle fiziksel degisiklik,

> Her gerecin kaynakli birlestirmeye elverisli olmamasit kaynakli
birlestirmenin olumsuz yonleridir.

2.2. Kaynaklarin Siniflandirilmasi
Kaynaklar; baski kaynagi ve ergitme kaynagi olarak iki baslikta toplanabilir.

Ergitme kaynagi; genel olarak ayni cinsteki iki parganin birlestirme yerlerinin
ergitilerek ek katki maddeli veya maddesiz olarak birlestirilmesidir.

Baski kaynagi, ek katki gereci kullanmaksizin birlestirilecek her iki kismin

hamurumsu duruma kadar 1sitilarak bir baskiyla birilestirilmesidir. Buna gore kaynaklar sekil 2.1’
deki gibi siniflandirilir.
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KAYNAKLARIN SINIFLANDIRILMASI
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Sekil 2.1: Kaynak metotlar:

2.2.1. Kaynakh Birlestirme Cesitleri

Birlestirilecek pargalarin  durumuna gore kaynakli birlestirmeler sekil 2.2° de

gorildigi gibi cesitli sekillerde yapilabilir.

KAYNAKLI BIRLESTIRMELER
Sira Adl Resim Sira Ad
Alin Birlegtinme Gift T - Birdestirme
) Py 72 1Y RN
I
Paralel Birlestirme Egik T - Biregtirme
2 6
Bindirme Bidegtime Koge Bidestimae
) = Nl = S
- Bi i kiu Birlegik
T- Birestime i c%lﬂasﬂ:ng;
| L =] ¥
- A7 A

Sekil 2.2: Kaynakh birlestirme cesitleri
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2.3. Kaynaklarin Sembolleri

Giinlimiizde gelisen teknolojiyle birlikte kaynakli birlestirmelerin ¢ok genis kullanim
alan1 vardir. Kaynakli birlestirme resimleri, kaynakla ilgili tim 6zellikleri yansitmalidir. Bu
bilgi ve 6zelliklerin iiretim asamasinda teknik elemanlarin rahatlikla anlayabilecegi sekilde,
sade ve acik olarak belirtilmesi gerekir.

Teknik resimlerde kaynak dikisleri kesit gorliniislerde kaynak agzi bigimi
sekillendirilerek ici siyah boyanir. Normal goriiniislerde ise tirnak bigiminde sik aralikli
yaylarla belirtilir. Yaylar siirekli ince ¢izgiyle ¢izilir. Kaynak sembolleri ¢ TS 3004 EN
22553- Kaynakh, sert ve yumusak lehimli birlestirmeler- sembolik gosterilis”
standardinda ele alinmistir.

Cesitli birlestirme tiirleri, ilgili kaynak sekline benzeyen bir sembolle belirtilir.
Semboller uygulanan metodu ifade etmez. Birlestirme tiirii belirtilmediginde sadece kaynak
edilmis, sert lehimlenmis veya lehimlenmis birlestirme gosterildiginde sekil 2.3’ te verilen
catall1 kilavuz ¢izgisi kullanilmalidir.

Gatalh sembaol Parga GUzerinde gosterilisi

Sekil 2.3: Kaynak gosterme sembolii
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2.3.1. Kaynak Agz Olgiileri

Kaynak metodunun uygulanmasi i¢in kaynak yapilacak pargalarim uygun sekilde
hazirlanmasi1 gerekir. Uygulanan kaynak metoduna gore pargalara kaynak agzi agilmalidir.

Baglica kaynak agzi sekilleri ve dlgiileri sekil 2.4 te verilmistir.

KAYNAK AGZI OLCULERI

Sac Elektrot | Akim Ak
kalinhg Kaynak Agzi Cap | Siddeti | gerilimi
ET Hirm Armper Wil
Kt Alin Dikigi
0,75-1 0 mn 1 16 - 28 20
15.o |KitAln Diks 225 | 38-63 |22-25
L 05-3 mm
225 | 7 N | 220 | 500 [0
3,25-6|120-300 | 26-35
X -Diklgl &0
r i:,.r '
10-20 %"‘"’i: 5-8 |240-450 | 30-40

Sekil 2.4: Kaynak agz dlciileri
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2.3.2. Esas Semboller
Esas semboller sekil 2.5 te gosterilmis ve sembol olarak verilmistir.

KAYMAKLI BIRLESTIRMELERDE ESAS SEMBOLLER TS 3004 EM 22553 Ekim 2000
Sira Adi Resim Sembal Sire Adi Resirn Sembal
Kirvrik alin kaynag Dalik kanmad
1 ;!&"mﬁnﬁrmalmn y _j lk\.. 11 | (Tapa kaynad) |—|
1.Kaynag -~
5 | Kt s kaynag i | [ 12 | Mokt Kaynap O
"~
3 W - Kaynag T v 13 | Dikls Kaynag ;@
Diik edimli Kayriak
4 | YanmV-Keyned V W Alttan destek lamal) 5 f
kaynak
5 ¥ - Hayriadi e Y 15 [vanm dik egimli kaynak M L{
8 Yanm Y - Kaynad ﬁ If 16 | Aln vizay kaynag | I |
U - Kaynade
7 ﬁ \lj 47 | Daolgu kaynad —~
Yanm Ll - Keynad
& i - Kaynad) M |J i izey kaynagi @y —
8 | Sirtkaynag M — 19 | Egik kayrak M /;/
10 | I kiza keynad IL 20 | Kenat kaynagi - @

Sekil 2.5: Esas semboller
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2.3.3. Birlesik Semboller

Gerektiginde esas sembollerin birlestirilmesiyle yeni bir sembol kullanilabilir. Her iki
taraftan yapilan kaynaklar i¢in esas semboller, referans g¢izgisine gore simetrik olarak

birlestirilir. Sekil 2.6° da baslica birlestirilmis semboller goriilmektedir.

B|HLE$|K SEMBOLLER
Cift V- Cift yanm V- | Gift Y- Gift U-

Adi kaymad kaynad kaynad kaynagi

(X kaynadi) | (K kaynadi)
oo [N N N [N
Sembol x K I X
Ad Gift yarim - Gift yanm U- | V- Kaynadi | Gift ig kége

kaynadi kaynagdi Sirth kaynag
Sembol K k hY4 B

Sekil 2.6: Birlesik semboller
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2.3.4. Yardimc1 Semboller

Esas

Yardimci sembollerin uygulama ornekleriyse sekil 2.8° de sembol ve resim olarak

sembol,

ylizeyin seklini

veya kaynak dikisini

gbsteren bir sembolle
tanimlanabilir. Herhangi bir yardimci sembol olmadiginda "kaynak dikisinin yiizey sekli
serbest birakilmigtir." anlamina gelir. Cesitli yardimci semboller sekil 2.7 de verilmistir.

YARDIMCI SEMBOLLER

Yhzeyin ve kaynak dikiz sekli Sembol
Dz [ ylzey iglenmig) D
Oz Blkey - "
i Bilikey

kaynak yizeyi temizlenmis

Jo

kahc ekler kullarmlmig

[M]

Afthk kullarlmig

[MRI

Sekil 2.7: Cesitli yardimc1 semboller

goriilmektedir.
YARDIMCI SEMBOL UYGULAKMA ORMEKLERI
A Spmhal Rasim ] Sernbal Rasim
ouzviamo |\ / 7, SRR m
e | X | AN |wes | | Y
— e krymad
::Ug:gﬂﬂﬂl &\T kiiga Lmagl &é

Sekil 2.8: Yardimci sembollerin kullanilmasi
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2.4. Kaynakh Birlestirme Parca Resimleri

Bir kaynak resmi, gesitli sekil ve sayidaki parcalardan olusmus bir makine parcasi ve

bunlarin 6zelliklerini gosteren teknik resimdir.

Sekil 2.9 da dokiimden ¢ikmig bir konsolun yapim resmi gortilmektedir.

-P{( L0
1
Q’a‘-‘
'E} | r..f
& =
|
HH i
#0

/(%)

Tiim kiseler RZ ile yuvarlatims.

] fiE]
10

?}_

-

L

DOXULEREK ELDE EDILMIS DESTEK

Sekil 2.9: Dékiim parcanin resimleri

Sekil 2.10° da ise ayn1 konsolun ¢esitli parcalarin kaynak edilerek birlestirilmesiyle

elde edilmis durumu (perspektif olarak) verilmektedir.
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al KAYMAK EQILMIS DESTEX

B} KAYNAK ICIH RAZIRLANHIG PARCALAR

Sekil 2.10: Kaynakh bir parcanin resimleri

Kaynakli birlestirmeyle meydana getirilmis bir par¢anin teknik resmi {i¢ sekilde ele
alinabilir.

I Cizimle gosterme
II. Isaretle (sembolik) gosterme
II1. Karma gosterme

> Cizimle gosterme: Goriinen kaynak dikislerine ait ek yerleri c¢izgilerle ve
iizerine tirnak seklindeki kaynak taramalar ile belirtilir. Kaynak dikislerine ait

en kesitler ise siyaha boyanmis olarak gosterilir (Sekil 2.11).
)

ka

F:a‘l?.?‘:!,-’
-

5
TETETTITIRETIAT
55

Toeks*

55

Sekil 2.11: Kaynak dikislerinin ¢izimle gosterilmesi
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>

Isaretle gosterme: Isaretle (sembolle) gosterme, konumuzun devaminda
tanitilacak olan standartlastirilmis sekillerle yapilir (Sekil 2.12).

a 35
49 »
g .-
I B I O 3 |
Tonet | B\
ol S | e TN
N =N L TF
HI ava A S VP -
" oy
o N e
& S
nedrs Y. |
A= s

Sekil 2.12: Kaynak dikislerinin isaretle gosterilmesi

Karma gosterme: Kaynak ek yerlerinin hem ¢izimle hem de sembolle
gosterilmesi  miimkiindiir. Bu gosterimde tirnak seklindeki taramalar
kullanilmaz. Ancak en kesitler, boyanmis olarak géze ¢arpmayi temin eder. En
kesitleri gosterilemeyen kaynak dikisleri i¢in detay goriiniisler alinabilir. Ayni1
gorliniisteki dikisler, hem ¢izim hem de isaretle ayn1 anda gosterilmez. Karma
gosterimler zorunlu olmadikca tercih edilmemelidir (Sekil 2.13).

& EL

L

s Ty »Hl |

- =
, |~
3 ® i
P L'?\- _Iﬂ!l‘.'i'
2 =
HH Hi g s
X . -
M Rat3
[ ':’:|
& &
b 5
- [| I &
N I
| 4

Sekil 2.13: Kaynak dikislerinin karma gosterilisi
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2.4.1. Genel ilkeler

>

Birlestirmeler teknik resimler igin uygulanan genel tavsiyelere gore
gosterilebilir.  Ancak sadelestirme amaciyla birlestirmelerde sembolik
gosterimlere oncelik verilmelidir.

Sembolik gosterilig, teknik resmi noktalarla veya bir ek goriiniisle asirt
yliklenmeksizin ilgili birlestirme hakkinda gerekli tiim bilgileri acikga ifade
etmelidir.

Sembolik gosterilis; bir yardimer sembol, 6l¢ii verisi, tamamlayict bilgiler ile
tamamlanabilen bir esas sembolii kapsamalidir.

Teknik resimleri sadelestirmek icin kaynak yeri hazirligi veya kaynakli
birlestirmenin biitiin ayrintilariyla ilgili bilgiler, teknik resimde kaynak edilen
kisimda verilme yerine, ilgili 6zel talimatlara veya Ozel sartnamelere atif
yapilmalidir. Bu talimatlar yoksa, birlestirme 6lgiileri veya metotlar1 semboliin
yakinina yerlestirilir.

Toplu gosterilisler:

. Kaynak dikislerinin tamami veya c¢ogunlugu i¢in gegerli olan kaynak
gosteriligleri, yazi alan1 yakininda bir ¢izelge halinde verilebilir. Bu
cizelgede; kaynak sekli ve kaynak kalinligi, kaynak metodu ve
degerlendirme gruplari, kaynak konumu, ek malzeme, 6n 1sitma, kaynak
tavlama islemi, muayene ve genel toleranslar yer alabilir.

. Teknik resimde biitiin kaynak dikisleri i¢in ayni1 gosterilisler oldugunda
dikisler sadelestirilmis olarak gosterilebilir ve kaynaklarin agiklayict
bilgileri sadece bir defa yazi alaninin yakininda veya bir cizelgede
verilebilir (Sekil 2.14)

=} — : A<

Sekil 2.14: Montajda kaynak dikislerinin gosterilmesi
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> Kaynak dikiglerinin resim olarak gosterilisinde; kaynak en kesiti, bir tarama
modeli veya nokta modeli kullanilir (Sekil 2.15).

Kaynak en kesiti Bir tarama modeli (noktaln)

¢ &

Kaynak sekline uygun kisa egri gizgiler

Sekil 2.15: Montajda kaynak dikislerinin gosterilmesi

> Anlagilir bir kaynak gosterilisine ulagsmak ve bununla ilgili yorum giigliiklerini
azaltmak i¢in teknik resimlerde sadece bir gosterilis tiirti kullanilmalidir. Bunun
i¢in;

Esas sembol, referans-siirekli ¢izgi tizerinde bulunacak sekilde ok ¢izgisinin kaynak

dikisi tarafin1 gostermesine, kaynak dikisinin 6nden goriiniisii olan goriiniis ve kesitinde
semboliin konumunun kaynak en kesitine uygun olmasina dikkat edilmelidir (Sekil 2.16).

Yanm V kaynad Kige kaynad

Sekil 2.16: Sembol ve dikis benzerligi

> Kaynak resimlerinde, kaynak edilen pargalara ayr1 ayr1 numara verilir. Kaynak
edilecek pargalarin ayr1 ayri imal edilip kaynak edilecegi unutulmamalidir.
Kaynak isleminden sonra bir biitiin olarak islenecek yiizeyler varsa,
6l¢iilendirmede talas pay1 dikkate alinmalidir (Sekil 2.17).

> Birlestirme resimlerinde tiim kenar ¢izgileri gosterilir. Kesit goriiniislerde her
parga ayr1 yonde taranmalidir (Sekil 2.17).

> Parcalara kaynak agzi agilmissa, bunlarin dlgiileri ve bigimleri belirtilmelidir
(Sekil 2.17)
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Sekil 2.17: Kaynakh bir parcanin montaj ve imalat resimleri
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Sekil 2.18° de mafsalli yatagin kaynakli birlestirme resimleri, ¢izim ve sembollerle

gosterilmektedir.

kaynakla birlegtivilecek sistemi
aluzturan pargalar

Pargalann birlegtiviimiz gekli

(Perspektit)
L]
kS
g e e | Y
: HEE B
il 121 25 | 25

5
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Kaynakh birlegtirmenin semballerle gisterimesi

Sekil 2.18: Mafsalli yatagin kaynakh birlestirme resimleri
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Sekil 2.19' da bir kasnagin kaynakla birlestirme goriiniisleri verilmistir. Kasnagin
yapim resminin ¢izim agamalar1 asagida siralanmaistir.
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Sekil 2.19: Kaynaklh kasnagin yapim resminde kaynak dikislerinin gosterilmesi

44



Bes parcadan olusan kasnagin agiklamalara gdre yapim resminin ¢iziminde
asagidaki islem sirast izlenir: 1 nu. I lama 70x290x31400 olgiilerinde daire bigiminde
biikiilerek a ile belirtilen yerden eklenecektir. Eklenecek yer dayanim saglamak i¢in kenara
45° egik olarak kaynatilacaktir. Bunu belirtmek i¢in C bakis1 dogrultusu segilir ve agiklama

resmi ¢izilir (Sekil 2.20).
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Sekil 2.20: Bakis dogrultusuna gore agiklama resminin ¢izimi
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Sekil 2.21: U alin kaynaginin gosterilmesi

> Cember, ek yerinden ¢ift U alin kaynagiyla birlestirildiginden kaynak bigimi C
bakis1 iizerinde sembolle gosterilir. Ayrica kesit diizlemiyle belirtilir kaynak
agz1 aciklama resmi ¢izilerek (TS 3473/1) dlgiilendirilir (Sekil 2.21).

> 30x800x930 olgiilerindiki sac levha 2 nu. Ii disk ¢apimi kurtarmadigi igin
sekilde goriildiigli gibi ek yapilacaktir Birlestirme yeri V alin kaynagi olacak ve
kaynak iizeri taglanarak kaynak iizeri kaynak bitirme islemi uygulanacaktir. Buna
gore kaynak sembollerle sekil 2.22” deki gibi gosterilecektir.

| A iy |

Fat
\.ﬂ""

pa

Sekil 2.22: Kaynak bitirme isleminin belirtilmesi



>

>

3 nu. It gobek 2 nu.li diske K kose dikisiyle ¢cepecevre kaynatilacaktir. Kaynak
dikisi sembolle sekil 2.23' te goriildiigii gibi gosterilir.

@Y

Mok

Sekil 2.23: Cepecevre kiose kaynagin belirtilmesi

2 nu.l diskin 1 nu.l1 gember ( jant ) ile birlesmesi a=5Smm ¢epegevre ¢ift kose
kaynagiyla yapilacaktir. Kaynak dikisi sekil 2.24' te gortildiigi gibi gosterilir.
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Sekil 2.24: Cepecevre kiose kaynagin belirtilmesi
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>

4 nu. hh kaburga (8 adet) 2 nu. I diske aralikli ¢ift kose dikisiyle
birlestirilecektir, a=4mm, n=3, L=50, e=70 aralikli kose dikisi sekil 2.25' te
goriildiigi gibi ifade edilir.

a4 132 50(70)

24 732 50( 70)

ad 1 350070 =
a7 3500 70) ,

g
3.4E35§5[:]{?Djf’f§
ad b 3x50(70 £

'\_\ =]

S35

v
adp, 3500700 T [
A7 325070) | |
SR
adp, 3500707
ad” 3z 5070

Sekil 2.25: Aralikh kose dikisinin gosterilmesi

>

4 nu. Ii kaburga 3 nu. I gébege ve 1 nu. I1 janta a=3mm c¢ift kdse dikisiyle

birlestirilecektir. Kaburganin jant ve gobekle birlestirilmesinin daha agik
anlasilmasi i¢in x ve y aciklama resimleri ¢izilebilir (Sekil 2.26).
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Sekil 2.26: Kaburga icin aciklama resminin ¢izilmesi

a3
a3

> Son olarak kasnagin yapim resminde kaynak sembolleriyle birlikte
aciklama resimleri ve tiim bilgilerin bulundugu resim sekil 2.19° da
goriildiigii gibi diizenlenir.
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2.5. Cizimlerde Kaynak Sembollerinin Gosterilmesi

Kaynak sembollerinin gosterilmesi i¢in kaynak dikisi semboliiyle birlikte kilavuz
cizgileri ve referans ¢izgileri kullanilmahdir. flgili kaynak yerinin belirtilmesi amaciyla ucu
bir okla son bulan ok ¢izgisine, siirekli ve kesik ¢izgiden olusan referans ¢izgisi ilave edilir.
Referans ¢izgilerine kaynak dikisi sembolii ve ihtiyaca gore diger bilgilerin yazilmasi i¢in bir
catal ilave edilir. Sekil 2.27° de kaynak yerinin ve dikisin belirtilmesinde kullanilan ana
sembol ve elemanlar1 verilmistir.

Catalsiz Catall

Kaynak sembaoly

atal
Referans r;izgilen'g “[)} i_l-/
i

Ok gizgisi

//’///@\\\N <1 Birlestirilecek pargalar

Sekil 2.27: Kaynak ana sembolii

2.5.1. Sembol Boyutlar

Kaynak yerinin belirtilmesi i¢in resme ilave edilen ana semboliin boyutlar sekil 2.28’
de goriilmektedir. Ok ¢izgisi sembol veya yazi i¢in ¢izgi genislikleri TS 88- 20 ISO 128-20
ve TS 10841 EN ISO 3098-2 standartlarina uygun olmalidir.
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Sekil 2.28: Ana sembol boyutlar:

Kilavuz (ok) ¢izgisi: Parcaya gore 60° agida, yaz1 yiiksekliginin 1/10” u kadar
olan dar c¢izgiyle ve genellikle par¢adan 10 mm yiikseklikte ¢izilen, ok ucu
birlestirme yerini gosteren ¢izgidir.

Referans cizgileri: Ok c¢izgisi ucuna kaynak edilecek pargaya dik veya paralel
pozisyonda siirekli ve kesik ¢izgiyle gosterilir. Kesik ¢izgi siirekli ¢izginin
istline veya altina gizilebilir. Cizgi uzunlugu ihtiyaca goére ayarlanir. Cizgi
genigligi 1/10 yazi yiiksekligi kadar almir. Simetrik parcalarda kesik ¢izgi
cizilmeyebilir.

Kaynak dikis sembolii: Sembol yiiksekligi resimde kullanilan yazi yiiksekligi
(h) kadardir. Genellikle h=2,5-3,5 mm’ dir. Cizgi genisligi 1/10.h kadar alinir.
Catal: Gerektiginde gesitli kaynak bilgilerini yazmak i¢in kullanilir. 90° agiyla
cizilir, ¢izgi genisligi 1/10.h kadar, yiiksekligi 2.h olarak cizilir.

2.5.2. Ok Cizgisi ile Kaynak Yeri Arasindaki Iligki

Sekil 2.29° da bir kosesi kaynakli T-birlestirmesinde kaynak yerinin “ok tarafi” ve
“kars1 tarafa” terimleri goriilmektedir. Okun ucu kaynak yeriyle birlestirilmelidir.

Kaynak ok tarafinda Kaynak karg tarafinda

Sekil 2.29: Ok tarafi ve karsi taraf terimleri
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2.5.3. Ok Cizgisinin Konumu

Kaynak dikisine gore, ok ¢izgisinin konumu genelde bir anlam tagimaz (Sekil 2.30a).
Bununla birlikte yarim V-kaynagi, yarim Y-kaynagi ve yarim U-kaynagi ok ¢izgisi kaynak
hazirliginin yapildig: kisimda gosterilmelidir (Sekil 2.30b).

Sekil 2.30: Ok cizgisi konumlar:

Ok ¢izgisi sekil 2.31° de goriilen pozisyonlarda da bulunabilir. Genellikle yatay
konumlar tercih edilmelidir.

a ! veya
Digey konumlu parga

Sekil 2.31: Cesitli ok cizgisi konumlari
2.5.4. Referans Cizgisine Gore Semboliin Konumu
Kaynak sembolii, referans ¢izgisinin iistiinde veya altinda diizenlenebilir.
» Ok tarafina yapilan kaynak: Sembol, referans-siirekli ¢izgi tarafinda

diizenlendiginde kaynak dikisi (kaynak dikisinin st tarafi), kaynak yerinin 6n
tarafinda bulunur (Sekil 2.32).

52



Yatay konumlu parga Diisey konumlu parga '

Sekil 2.32: Ok tarafina yapilan kaynak

Kars1 tarafa yapilan kaynak: Sembol referans- kesik c¢izgi tarafina
diizenlendiginde, kaynak dikisi (list tarafi), kaynak yerinin karsi tarafinda
bulunur (Sekil 2.33).

Yatay konumlu parga  Dlsey Hunumlparga

Sekil 2.33: Karsi tarafa yapilan kaynak

2.5.5. Kaynak Dikislerinin Olciilendirilmesi

>

Genel kurallar: Her kaynak sembolii belirli sayidaki 6lgiilerle diizenlenir. Esas
en kesit Olgiileri, semboliin sol tarafinda (semboliin 6nii), uzunluk o&lgiileri
semboliin sag tarafinda ( semboliin arkas1) verilir (Sekil 2.34). Diger ol¢iilerin
gosterilisi TS 3003 EN 22553° e gore sekil 2.35° te goriilmektedir.

En kesit  Sembal Uzunluk
Ssl

Kt alin akynad

Sekil 2.34: Kaynak dikisi sembolii ve ilave edilen odl¢iiler
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Sekil 2.35: TS 3004 EN 22553’ e gore esas semboller icin uygulama oérnekleri-1
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Sekil 2.35: TS 3004 EN 22553’ e gore esas semboller icin uygulama 6rnekleri-2

55




Adi
Sambol

e bayutly
Gadsterilis

Gasterilis ﬁ.{u;nklama]

F=e

Sembolle Gisterilis

ya da

Ereria Al Kaysaq
A

EH R HIE

J

I-Baynagi
Il 2
Her i taraftan
kaynatilmes
2-2

V-Kaynats

1N

(NN | S— S

V-Kaynad:
W

R=Kaynai
3.3

raC TR R ERIFS)
- — ===

Cift yarim
¥-Kaynaf

I &

K-Kaynad
LaL

Rl ORI EH R

R

HIIRHRT I HEH

}

Cift W-HKaynali

\I-‘ 5
E-Magnai
5-4

b

| —

Cift yarin
V-Kaynag
Vs

B-Gegil Kapnad

LB Rt R

L T

10

Cift U-Baynags
W

=1

ceea 1kl Bkl

"

Citt yarm
U-Kagnaf

Fa

B- i
Cift J Kaynadi

- = == -y

12

VU Kaynad

13

1t

Cith-Kige
Kagnad

[, 10
™ 10

W-10

HIETISTTESTEI N TETH

-

5 L
e

Sekil 2.35: TS 3004 EN 22553’ e gore esas semboller icin uygulama érnekleri-3

56




Mo Adi g boyutly Gosterilis [Agiklama) Sembolle Gdsterilis
Sembal | Gisterilis _
1 I "
&
Z
AN
o]
3
I
L
5
[}
7
A
8
N TR
m _______

Sekil 2.35: TS 3004 EN 22553’ e gore esas semboller icin uygulama érnekleri-4

> Esas olciilerin verilmesi

Is parcasi cevresindeki kesikli dikis kaynak olciisii, sembolik olarak degil, dzellikle
resim seklinde verilir.

Sembollerden sonra herhangi bir bilginin verilmemesi, kaynagin is parcasi boyunca
devam ettigini belirtir.

Baska bir sekilde belirtilmedikce, baglantinin tamami i¢in kiit alin kaynagi gegerlidir.

Kose kaynak dikislerinde Olgiilerin verilmesi i¢in iki metot vardir. Bunun i¢in ilgili
Ol¢iiniin 6niine daima (a) veya (z) harfi yerlestirilmelidir (Sekil 2.36).
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Kaynak ok tarafinda

27[\300

/ veya /3517300

Kaynak karsi tarafta

= z=141a

h= 2,5-3,5 mm 5 z |

o

Kaynak kenar

Kaynak kalinlidi .
E g uzunlugu

Sekil 2.36: Kose kaynak dikisine olcii verilmesi

Derin niifuziyetli kaynak dikislerinde kaynak kalinligi s’ de verilmelidir (Sekil 2.37).

Resimsel gsterms

I

z k>

o £= B mm
a= & mm

MR s8a61\ 300

z B

Semballe ghsterme

Sekil 2.37: Derin niifuziyetli kaynak dikisine 6lcii verilmesi
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Esas olciilerin gosterilmesiyle ilgili baz1 6rnekler sekil 2.38” de gdsterilmektedir.

KAYNAK ESAS OLCULERI
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Sekil 2.38: Kaynak esas olciileri
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2.5.6. Tamamlayic1 Semboller

Kaynak dikisinin diger karakteristik Ozelliklerini tespit etmek icin tamamlayici
semboller gerekli olabilir.

> Cepecevre kaynak: Kaynak, bir par¢anin biitiin c¢evresine yapildiginda
tamamlayic1 sembol bir dairedir. Sekil 2.39° da prizmatik ve silindirik
parcalarda ¢epegevre kaynagin nasil ifade edildigi goriilmektedir.

Tam gésterili
N
/ [RdCETEdeeqy

133371199
T

TRIRTTITIeY

Kégeli parga

Tam gdstarills

T+ @

Dairesel parca

Sekil 2.39: Cepecevre kaynak

> Santiyede veya yerinde kaynak: Kaynagin santiyede veya yerinde yapilacagi
bir bayrak isaretiyle gosterilir (Sekil 2.40a).

> Kaynak isleminin gosterilmesi: Gerektiginde kaynak islemi referans-siirekli
¢izgi sonunda bir catalin dik kollar1 arasinda bir say1 ile gosterilir (Sekil 2.40b).
(Islemler igin tanitici say1 diizenleri ISO 4063’ ten almmalidir.)

Eskunar gpon 141- Etnktric ark kaynagi

m

a) b)

Sekil 2.40: Santiyede kaynak ve kaynak islemi
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> Referans cizgi catalindaki bilgiler: Kaynak tiirleri ve olgiileri icin bilgiler
catal igindeki diger bilgiler ile tanimlanir ve sekil 2.41° de gosterildigi gibi

siralanir.

}Z <T/ B/®

Kaynak iglami { IS0 4063)

Dagerlendirme gruplan (IS0 5817- 1SO 10042)
Kaynak pozisyonu { 150 6947}
Ek malzemalar (IS0 544-1S0 2560 150 3581)

Sekil 2.41: Cataldaki bilgiler

Ornek: Sirth V-ark kaynagi ile imal edilmis (tanitma sayis1 111 ISO 4063’ e gore )
istenen degerlendirme gruplar1 ISO 5817 ye gore, diiz konumlu PA, ISO 6947’ ye gore,
ortili ¢ubuk elektrotlar ISO 2560-E 51 Z RR 22’ ye yapilmig bir kaynakli birlestirmede
cataldaki bilgilerin verilmesi sekil 2.42° de gosterilmektedir. Onden ve {istten goriiniisler
gostermenin nasil yapildigr a ve b seklinde goriilmektedir. Tek satir yetmedigi durumlarda

cift satir kullanilabilmektedir.

é ;:3;: Resimsel Gisterme
P

111/1S0 5817-D/1SD_6947-PA/
150 2560-E 51 2 RR 22

®
Sirt V-Kaynag

111- Elle ark kaynad 1SO 4063'e gére
Deﬁerlendlrme grubu ISO 5817'ye gore

Diz konumu PA 1S0O 6947ye gore )
Ortiilii gubuk elektrot ISQ 2560-E 51 RR 22'ye gore

ORI

ITL"'ISU 5817-0/1S0 6947F-PA/

/: IS0 2560-E 51 2 RR 22

Ustten gérinds

Onden gériinis

b)

Sekil 2.42: Sirth V-Kayna@ bilgilerinin verilmesi
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Ayni kaynak gruplarinda referans verileri, kapali bir ¢atal icinde standart bir biiylik
harfle veya bir biiyiikk harf-rakam bilesimiyle gosterilebilir ve bunlarin anlamlar1 yazi alani
yakininda veya ¢izelgede agiklanabilir (Sekil 2.43).

V/—@

!
|
I

A1= asDN (/0N EN 25817-D/1S0 6947-PA

A2= 5o 10020)

Sekil 2.43: Referans bilgilerinin verilmesi

> Nokta ve dikis kaynag icin uygulama o6rnekleri: Nokta ve dikis kaynagi ile
yapilan birlestirmelerde (kaynak, sert ve yumusak lehim) ya iist iiste konularak
diizenlenen her iki parcanin sinir yiizeylerinde ya da her iki parga birbirine
kaynatilmak suretiyle baglanti meydana getirilir (Sekil 2.44).

62



Kagriak matodu

Géiriniz ad

Rasimsal Ghslama

KESINTILI DIKIS KaYMAGH

st iy, | oo =] | = :
1 Iel | ¢ nox |. B
I kaymak ciklsi Lomariugu e
- kaymah cikigi L | |
c. Kﬂ:ﬂk'ﬂﬁ;lm ('stinn el A EEi TR —-IL——1— —
Risslm3al Glslama v Eeynxlle
Distten Gariinis [ ——am——
DIRENG MOHTA KAYMAS] . . . —
Ostten Girlnly '@9‘ ‘EE "[ _!'f__._|._....
RAemimsel Gilams , A0nuxlle
Distlan GEdnis w
DELIK {TAPA] KAYMALST ¥ ¢ ' —— l
| o dDinx L [el]
Dstten Ganirds $ @ 7 |
I
I N W [
Rasimsal Gasbermnea
ON GOKERTMELINOKTA KAYNAR | (1 oo FW
caanecr 5 . — - psgon
n=ja) adimi kayn
alamanian olan b o i i
olpmanan oln i oy | |0 |
P gistariiy dimedi

Sekil 2.44: Nokta ve dikis kaynag1 uygulama 6rnekleri
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerileri dikkate alarak kaynakli birlestirme resmi
¢izmek konusuna ait uygulama faaliyetlerini yapiniz.

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Kaynakla birlestirilecek  parcalarin
yapim resimlerini temin ediniz.

» Birlestirilecek pargalarin hazir
resimleri yok ise, yapim resimlerini
teknik resim kurallarina uygun olarak
¢iziniz.

» Cizim ortaminizi kontrol edip hazir hale
getiriniz.

Cizim araclarinizi ve kagidinizi
hazirlayiniz.

Is giivenligi tedbirlerini gz ©Oniinde
bulundurunuz.

Cizim 6l¢eginizi belirleyiniz

Yapim resimlerinde, birlestirme i¢in gerekli
olan Olciileri ve birlestirilecek ylizeyleri
belirtiniz. (Bk. bu modiilde Sekil 2.2, 2.4)

VV V 'V

» TS c¢izelgelerinden birlestirme igin
kullanilacak kaynak sembollerini tespit
ediniz.

» Birlestirilecek parcalarin  boyutlarina
gore kaynak esas olgiilerini
hesaplayiniz.

A\

Birlestirilecek  pargalarin  malzeme ve
kaynak metoduna gore kaynak dikisleri i¢in
kullanilacak sembollerini TS 3004 EN
22553 gizelgelerinden belirleyiniz. (Bk. bu
modiilde Sekil 2.26).

» Kaynak esas Ol¢iileri i¢in kullanilacak olan
sembolleri ilgili ¢izelgelerden belirleyiniz
(Sekil 2.29).

» Parcgalarin montaj resmini ¢iziniz.

» Tespit ettiginiz sembolleri kaynakla
birlestirilecek pargalarin montaj resmi
iizerinde ¢izerek gosteriniz.

» Parcalarin birlestirilmis seklini eksiksiz
aciklayacak sekilde gorilintigleri tespit
ediniz. Normal goriiniisle agiklanamayan
kisimlar i¢in kesit, yardimci goriiniis vb.
aciklamalar1 ekleyiniz (Bk. bu modiilde
Sekil 2.17).

» Kaynakla birlestirme yapilacak yiizeylerin
iizerine kaynak ana semboliinii ¢iziniz (Bk.
bu modiilde Sekil 2.22).

» Yiizeye uygulanacak kaynak metodunu,
Olciilerini ve gerekli ozelliklerini kapsayan
bilgileri teknik resim kurallarina uygun
olarak yerlestiriniz (Bk. bu modiilde Sekil
2.32).

» Kaynakli birlestirme parga resimlerinde
uygulanmas1  gereken genel kurallar
gozden gecirip eksik bilgi kalmamasina
O0zen gosteriniz (Bk. bu modiiliin 2.4
numarali konusu).

» Yazi alam bilgilerini teknik resim
kurallarina uygun olarak doldurunuz.

» Gorlnisler iizerinde agiklanamayan kaynak
bilgileri i¢in yaz1 alami igerisinde veya
yakininda gerekli aciklamayr g¢izelge
halinde diizenleyiniz.
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( UYGULAMA FAALIYETI )
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Gereg Olgiileri ve goriiniisleri verilen baglama gonyesinin yapim resmini asagidaki
bilgilere gore ¢iziniz:

I- 1 nu. I parga, 2 nu. I parcaya distan Y dikisi, icten kose dikisi a=6 ile
birlestirilecektir.

2- 4 nu. I destekler, 1 ve 2 nu. l1 pargalara yarim Y dikisi ile birlestirilecektir.

3- 3 nu. I silindirik parga, 2 nu. Ii plakaya alttan ¢epecevre V dikisi, iistten ¢cepecevre
kose dikisi a=6 ile birlestirilecektir.

4- B referans ylizeyi ile buna dik olan yiizey kaynak isleminden sonra frezede ince
olarak islenecektir. Diklik konum tolerans1 0,1

5- Delikler delindikten sonra raybalanacaktir.

Bu agiklamalara gore;

a)Baglama gonyesinin yapim resmini ¢izerek Ol¢iilendiriniz.

b)Kaynak baglantilarini gériiniigler iizerinde ¢izimle gosteriniz.

c)Baglama gonyesinde kullanilan pargalarin kaynak edilmeden onceki durumlarinda

ayr1 ayr1 yapim resimlerini ¢iziniz. Gereg C1020, resmi ¢izilecek pargalar, 1. sirt, 2. taban, 3.
bilezik ve 4. destek
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Bes parcadan olugan destegin yapim resmini agagidaki agiklamalara gore ¢iziniz.

1) 5 nu. l1 par¢a, 3 nu. I parcaya yarim J alin kaynagi ile birlestirilecektir.

2) 1 nu. li parca 3 nu. i parcaya distan Y dikisi, icten kose dikisi a=2 yapilacaktir.
3) 4 nu. I parc¢a, 3 nu. I1 pargaya ¢epecevre kose dikisi a=4 yapilacaktir.

4) 2 nu. I parca, 1 nu. Ii parcaya siirekli kdse kaynagi a=3 ile birlestirilecektir.

5) 1 nu. l parga, 5 nu. I pargaya iki tarafli ve aralikli kose dikisi a=3, n=3, i=14, e=14

ile birlestirilecektir.

Bu aciklamalara gore;

a) Destegin ii¢ goriiniisiinii gizerek dlgiilendiriniz (Olgek 1:1).

b) J alin kaynag: icin kaynak agzi1 agiklama resmini ¢iziniz (Olgek 2:1).
¢) Y dikis kaynagi i¢in kaynak agzi1 agiklama resmini ¢iziniz (Olgek 2:1).
d) Kaynak sembollerini goriiniislerdeki yerlerinde gosteriniz.

e) Destegin taban1 ve @ 20'lik kisim Ra 1,6 diger yerler talas kaldirilmadan ilk haliyle

Ra 6,3 ylizey kalitesinde olacaktir.

) © 20'ik silindirin destek tabanina paralellik konum tolerans1 0,02 olacaktir.
g) Yapim resmi antedi diizenlenecektir (Gere¢ C 1020).

66



Destekli yatak, perspektif resimleri verilen 6 geometrik pargadan meydana
gelmektedir. Parcalar elektrik ark kaynagi ile birlestirilecektir. Destegin yapim resmini
asagidaki bilgilere gore ¢iziniz.

a- 2 ve 3 nu. 1 pargalar, 1 nu. It pargaya i¢ biikey kose kaynagi (a=4) ile birlestirilecek.

b- 4 nu. I parca, 2 ve 3 nu. I parcalara dis biikey kose kaynagi (a=5) ile
birlestirilecektir.

Bu agiklamalara gore:

1-Yatagin 6n, sol yan ve iist goriisiinii (yarim olarak) yatik A4 kagidina ¢iziniz.
2-Resmi 6l¢iilendiriniz.

3-Kaynak dikislerini goriiniisler tizerinde sembol olarak gdsteriniz.

4-()44 kaynak isleminden sonra H7 toleransta islenecektir.
67



5-Destekli yatagin tabani kaynak isleminden sonra Ra 3,2 ylizey kalitesinde islenecek
ve 44 delik ekseniyle paralellik toleransi 0,2 olacaktir.

6-Yapim resminin yazi alanini diizenleyiniz.

L
i

A10 Tasn

|
| e il
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Goriindsleri verilen pargada kaynak dikisleri ¢izimle gosterilmistir.

a) Parcanin goriiniiglerini A4 kdgidina 1:5 dlgekle ¢iziniz.

b) Resmi 6l¢iilendiriniz.

¢) Kaynak dikislerini sembolle gdsteriniz.

d) 60 mm'lik tabana yapilacak ek kaynak i¢in kaynak agzi agiklama resmini ¢iziniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak faaliyette kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgiiniiz.
Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

() Kaynakli birlestirmeler, parcalarda katilig1 ve sizdirmazlig: saglar.(D/Y)

( ) Kaynak metotlar1 ergitme kaynagi, basing kaynagi ve 6zel kaynaklar olmak
lizere li¢ ana gruba ayrilir.(D/Y)

() Kaynak dikisi tarafinda gosterilecek kaynak sembolii referans ¢izgisinin iistiine
(stirekli ¢izgi) yerlestirilmelidir.(D/Y)

() Kaynak dikis aralig1 “ ¢ “ harfiyle olgtilendirilir.(D/Y)

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere uygun ifadeleri getiriniz.

TS 3004 EN 22553 ...iiviiiiiiiiiiiie hakkindadir.

Kaynakla birlestirilecek pargalarin dikis yerine, uygulanacak kaynak metoduna
OTC...viiiiies e, acilmalidir.

Birlesik sembollerle ifade edilen “Cift V-kaynag1” nin sembolii....... ile gosterilir.
Kaynak esas 6l¢iilerinde kdse kaynagi kesit yiiksekligi...... harfi ile gosterilir.
Kaynakli birlestirmeyle meydana getirilmis bir parganin teknik resmi kag¢ sekilde
gosterilebilir?

Uygulama 1 —2 -3 - 4 {i yapimiz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi, modiil sonundaki cevap anahtar1 ile karsilastirimiz. Dogru cevap

sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken
tereddiit yagsadiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevapladiysaniz diger modiile geginiz.
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

Asagidaki sekilde verilen askinin 6nden goriiniisiinii tam kesit, listten goriiniisiini
yarim goriiniis olarak ¢iziniz ve dlgiilendiriniz.

Kaynak Olgiileri:
Ol—Yarim V-dikisi s=5mm, 45°
02—a5 I\
130
#1355 & adel
 jein 1
[ ] ] P
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_;
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o 27
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KONTROL LISTESI

Faaliyet Ad1 | Kaynakli birlestirme resmi ¢izmek Modiil
Amag TS-ISO standart ¢izelgelerinden kaynak | Egitimi
ile 1lgili gerekli bilgileri alabilecek, | Alan
cizimlerde kaynak sembollerini dogru | Kisinin
gosterebilecek. Adive
Soyadi
ACIKLAMA: Bu faaliyeti gergeklestirirken asagidaki kontrol listesini doldurunuz.

Asagida listelenen davraniglarin her birini yapip yapmadiginizi degerlendiriniz.
Eger yaptiysaniz evet kutucugunun hizasmma X isareti koyunuz. Yapmadiysaniz hayir
kutucugunun hizasina X isareti koyunuz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet | Hayir

1 | Is onliigiinii giyme

2 | Cizim arag-gereclerini eksiksiz hazirlama

3 | Cizim arag-gereglerinin ve ortamin temiz olmasini saglama

4 Is pargasmin sekline ve ¢alisma konumuna gére bakis yoniinii
belirleme

5 | Secilen bakis yoniine gore goriiniis sayisini tespit etme

6 Cizilecek goriiniiglerin boyutuna gore standart 6lgek ve kagit
secme

7 Secilen Olgege gore kagit ilizerine goriinislerin yerlesim
planini yapma

3 Goriintislerde agiklama ve Ol¢iilendirme gereken kisimlar igin
kesit diizlemi belirleme

9 Belirlenen kesit diizlemine gore ve TS 10849 numarali
standard1 dikkate alarak kesit goriiniis veya goriiniisler ¢izme

10 | Kaynak sembollerini ilgili standartlardan dogru secebilme.

11 | Kaynak dikisleri ile ilgili 6l¢iileri dogru hesaplayabilme.

12 Kaypak sembollerin'i, te.knik resim kurallarina uygun olarak
ilgili yerlere dogru cizebilme.

13 | Olgiilendirmeyi kurallarina uygun olarak yazma

14 | Antet bilgilerini eksiksiz ve dogru yazma

TOPLAM PUAN
DUSUNCELER ... ..ottt

DEGERLENDIRME

Kontrol listesindeki davraniglar1 sirasiyla uygulayabilmelisiniz. Cevaplariniz
icerisinde hayir varsa faaliyeti tekrarlayiniz. Cevaplarinizin tamami evet ise modiil
degerlendirmeye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiil faaliyet ve arastirma g¢aligmalari sonunda kazandigimiz bilgi ve becerilerin
Olciilmesi igin 6gretmeniniz size 6lgme araglart uygulayacaktir.

Olgme sonuglarina gore sizin modiil ile ilgili durumunuz &gretmeniniz tarafindan
degerlendirilecektir.

Bu degerlendirme i¢in 6gretmeninize basvurunuz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

Perginler diisiik karbonlu alagimsiz gelikleri ( KQFe 36 ) genel yapi geliklerinden (Fe
34 — 2), aliminyum, ( AIMg 1 — D10 ), bakirdan ( Cu D20 ), bakir- ¢inko ( piring,
CuZnl5- D26 ) ve bakir- c¢inko kursun ( kursunlu piring- CuZn36Pb3-D40 )
gereclerinden yapilir.
TS 94’ te.
En az iki parcay1 sokiillemeyecek sekilde birlestirmek i¢in kullanilan bir ucu hazir diger
ucu ise birlestirme sirasinda olusturulan makine elamanlarina per¢in denir.
a) Kullanma yerlerine gore:
> Celik yap1
> Kazan
> Lokomotif
> Diger
Kazan
Bes cesit perginli baglant1 sekli vardir.
Percin deligi
Uygulamalar1 yapiniz

OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

Dogru

Dogru

Dogru

Yanlis

TS kaynak esas sembolleri hakkinda bilgi verir.
Kaynak agz1

113 X 2

“a” harfi

Ug sekilde

Uygulamalar1 yapiniz.
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